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WIR UNTERSTUTZEN SIE BEI
PLANUNG UND PRODUKTION

Ein industrialisierter Prozess mit
verschiedenen Anpassungsstufen

Seit Giber 40 Jahren verfolgt Rollon einen
verantwortungsbewussten und ethischen

Ansatz bei der Entwicklung und Herstel-

lung unserer Linearbewegungslésungen

fir verschiedene Industriebereiche. Die WERTE
Zuverlassigkeit eines internationalen Tech-

nologiekonzerns wurde nun mit der

Verfugbarkeit eines lokalen Support- und

Servicenetzwerks kombiniert.

Ziel von Rollon ist es, die Wett- LEISTUNG

bewerbsfahigkeit seiner Kunden
mit Hilfe von technologischen
Losungen, Vereinfachung der
Designs, Produktivitat, Zuverlassig-
keit, Lebensdauer und geringem
Wartungsaufwand zu steigern.
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Durch technische Beratung auf
hohem Niveau und fachiiberg-
reifende Kompetenz kdénnen wir
auf die Bediirfnisse unserer
ZUSAMMENARBEIT Kunden eingehen und in Leitlinien
fur den standigen Austausch
umsetzen, wobei unsere starke
Spezialisierung in den verschie-

O O denen Industriebereichen zu y . T~
einem Faktor fiir die Entwicklung * " -
q_\ von Projekten und innovativen N
P— i' Anwendungen wird. <] t

.

Rollon bernimmt die Planung™  ~ /
sowie Entwicklung von Linear-
bewegungslésungen und entla-
stet seine Kunden von allen
Aspekten, die nicht ausschlieBlich
mit ihrem Kerngeschaft zusam-
menhangen. Vom Katalogprodukt
" "men: Technologie und Kompe-
tenz schlagen sich in der Qualitat
unserer Auslegungen nieder.

LOSUNGSKONZEPTE
UND ANWENDUNGEN

MEDIZINTECHNIK

LUFTFAHRT



VIELFALTIGE LINEARE
LOSUNGEN FUR
JEDE ANWENDUNGSANFORDERUNG

Linear- und Teleskopschienen

- | Kg—m Linear- und Bogenfiihrungen mit Kugel-

=l —— und Rollenlager, mit geharteten Laufbahnen,
hoher Belastbarkeit, selbstausrichtend und fur
den Einsatz in verschmutzten Umgebungen
geeignet.

Telescopic Line

Teleskopschienen mit Kugel- und Rollenlagern,
mit geharteten Laufbahnen, hoher Belastbarkeit,
geringer Durchbiegung und Widerstandsfahigkeit
gegen Stéle und Schwingungen. Zum teilweisen,
vollen oder erweiterten Auszug auf bis zu 200% der
Schienenlange.



Linearantriebe und Automatisierungssysteme

Actuator Line

Linearantriebe mit unterschiedlichen
Schienenkonfigurationen und Getrieben,
lieferbar mit Riemen-, Schnecken- oder
Zahnstangenantrieben fur unterschiedliche
Anforderungen in Bezug auf Prazision und
Geschwindigkeit. Schienen mit Lagern oder
Kugelumlaufsystemen fur unterschiedliche
Belastbarkeiten und kritische Umgebungen.

Actuator System Line

Integrierte Mehrachsensysteme zur industriellen
Automatisierung, zur Anwendung in verschiedenen
Industriebereichen: automatisierte Industriemaschinen,
Prazisionsmontageanlagen, Verpackungslinien und
Hochgeschwindigkeitsproduktionslinien. Die Actuator
System Line wurde entwickelt, um die Anforderungen
unserer anspruchsvollsten Kunden zu erfullen.
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1 Produkterlduterung

Produkterlauterung |/ v

X-Rail: Rollenfiihrungen in drei Versionen: Edelstahl, verzinkter Stahl oder
gehartete Stahlschiene mit patentiertem Rollon-NOX Verfahren.

Abb. 1
X-Rail ist die Produktfamilie der prégerollierten Filhrungsschienen fiir ~ Bevorzugte Einsatzgebiete der X-Rail Produktfamilie:
Anwendungen, bei denen inshesondere ein glinstiges Preis-Leistungs- Konstruktions- und Maschinentechnik
Verhdltnis und eine hohe Widerstandsfahigkeit gegen Korrosion gefordert (z.B. Schutztliren, Waschanlagenzubehor)
sind. Medizintechnik
Die Linearfilhrungen X-Rail verfligen (iber ein prégerolliertes C-Profil als (z. B. Krankenhauszubehor, Medizinisches Equipment)
Festlager oder U-Profil als Loslager, und sind in drei Versionen erhéltlich: Transport (Schienenverkehr, Schiffe, Automobilindustrie)
Edelstahl (TEX/UEX), verzinkter Stahl (TES/UES) oder mit dem patentierten Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie (z. B. Verpackungen, Lebensmit-
Verfahren Rollon-Nox oberfldchengehértet (TEN/UEN). telverarbeitung)
Die BaugroBen variieren von 20 bis 45 mm, je nach Material der Fiih- Gebaudetechnik
rungsschiene und der Art des Profils. Jede Option umfasst spezielle Lau- Energietechnik (z. B. Industriedfen, Boiler)

fer mit Kompaktkorpus oder Massivkorpus.

Die wichtigsten Merkmale:
Korrosionsbesténdig
Ausgleich von Parallelitdtsfehlern
Optimale Zuverlassigkeit in schmutzigen Umgebungen dank innen
liegender Laufbahnen
Weiter Bereich der Betriebstemperatur
Einfache Einstellung der Laufer
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Baureihe TEX/UEX

Die Linearflihrungen TEX/UEX mit ihren Ldufern und Rollen der
Baureihe CEX/CEXU bestehen aus Edelstahl. Sie stellen eine einfache
und praktische Losung fir alle Anwendungen dar, bei denen eine
hohe  Korrosionsbestandigkeit  verlangt  wird.  Insbesondere im
Lebensmittelbereich, sowie in der Chemie-, Pharma- und Medizinindustrie.
Fir Anwendungen im Marinebereich eignet sich die besonders
korrosionsbestindige  Ausfiihrung  (X-Version), bei der alle Teile
elektropoliert sind.  Zudem eignet sich diese Baureihe flr alle
Anwendungen die eine hdufige Reinigung erfordern.

Baureihe TES/UES

Die Linearflhrungen TES/UES mit ihren L&ufern der Baureihe CES/
CESU bestehen aus verzinktem Stahl. Sie bieten eine einfache und
kostengiinstige Losung fiir eine breite Palette von Anwendungen, bei
denen keine hohen Zyklenzahlen gefordert werden.

Die kompakten Abmessungen, die geschitzten innen liegenden
Laufbahnen, die einfache Montage und das gute Verhdltnis von
Tragféhigkeit zur GroBe machen dieses Produkt zu einer idealen Wahl.

Baureihe TEN/UEN

Die Linearfihrungen TEN/UEN mit ihren L&ufern der Baureihe CEN/CEP
sind oberflachengehértet. Das Hértungsverfahren Rollon-Nox gibt der
Flihrungsschiene eine lange Lebensdauer und Besténdigkeit sowie eine
schwarze Oberfldche mit hoher Flamm- und Abriebfestigkeit.

Die zusatzlichen oberfldchenbehandlungen Rollon e-coating und Rollon
p-color sind fir Anwendungen lieferbar, bei denen eine hohere Korrosi-
onsbestandigkeit oder ein besonderes Design verlangt wird (siehe Seite
XR-19).

System (T+U-System)

Die T-Schiene mit geformten Laufbahnen (feste Schiene) wird fiir die
Haupttraglast aus Radial- und Axialkréften verwendet. Die Loslagerschie-
ne dient zur Lastaufnahme von radialen Kraften und in Kombination mit
der Festlagerschiene als Stiitzlager fiir auftretende Momente. Als T-U-
System gleichen die Schienen im Paar Parallelitats- und Toleranzfehler
aus.

Rollen

Fir jeden Laufer stehen konzentrische und exzentrische Rollenzapfen aus
Edelstahl oder Walzlagerstahl zur Verfligung. Die Art der Rollendichtung
hangt vom Werkstoff der Rolle ab. Alle Rollen sind auf Lebensdauer ge-
schmiert.

Abb. 2

Abb. 3

Abb. 4

Abb. 5

Abb. 6
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2 Technische Daten

Technische Daten /| v

Leistungsmerkmale:

Verflighare BaugroBen: 20-26-30-40-45 (abhangig vom Typ der Fiih-

rungsschiene)

Max. Verfahrgeschwindigkeit der Laufer in der Fest-/Loslagerschiene:
1,5 m/s (59 in/s) (abhéngig vom Anwendungsfall)

Max. Beschleunigung: 2 m/s2 (78 in/s?) (abhéngig vom Anwendungsfall)
Max. radiale Tragzahl: 1600N fir die Baureihen TEX/UEX, 1740N flr
TES/UES und 3240 N fir die Baureihe TEN/UEN, gehdrtet mit dem
patentierten Verfahren Rollon-Nox.

Betriebstemperaturbereich: Baureihe TEX/UEX von -20 °C bis +100 °C
(-4 °F bis +212 °F); Baureihe TES/UES von -20 °C bis +120 °C (-22 °F
bis +248 °F), Baureihe TEN/UEN von -20°C - +150°C (-4 °F bis
+302 °F).

Verflighare Schienenldngen: von 160 mm bis 4000 mm

(von 6,3 bis 157 in) in 80-mm-Schritten (3,15 in).

Rollen lebensdauergeschmiert

Rollenabdichtung/Schutz:

CEX... Laufer => 2RS (spritzwassergeschlitzt),

CES... Laufer => 27 (Staubdeckel-Abdichtung)

CEN... Laufer => 27 (Staubdeckel-Abdichtung)

Material: Baureihe TEX/UEX aus Edelstahl 1.4404 (AISI 316L),
Baureihe TES/UES aus verzinktem Stahl nach ISO 2081, Baureihe TEN/
UEN aus gehartetem Stahl mit dem patentierten Verfahren Rollon-Nox.
Rollenmaterial: Kohlenstoffstahl bei den Baureinen TES/UES und TEN/
UEN, Edelstahl 1.4110 (AISI440A) bei der Baureihe TEX/UEX.

XR-4

Lauferkorper: Edelstahl/verzinkter Stahl/geharteter Stahl

Rollen: Edelstahl / Wélzlagerstahl

Schiene: Edelstahl/verzinkter Stahl/gehérteter Stahl

Abb. 7

Hinweise:

Die Laufer sind mit Rollen ausgestattet, die mit beiden Seiten der
Laufbahn in einem alternierenden Kontakt stehen. Markierungen am
Korpus unter den &uBeren Rollenzapfen zeigen die korrekte Anord-
nung der Rollen zur externen Last an.

Wichtiger Hinweis: Die beiden &uBeren Rollen dienen zur radialen
Lastaufnahme.

Durch einfaches Verstellen der mittleren Exzenterrolle wird der Laufer
spielfrei oder mit der gewtinschten Vorspannung in der Schiene
eingestellt.

Léufer der Version 1 (mit Kompaktkorpus) verfligen standardméBig
uber Kunststoffabstreifer zur Reinigung der Laufbahnen.

Auf Anfrage sind Abstreifer flir die Laufer der Versionen 2, 3, 4, 5 und
6 verflighar (bitte Gberprtifen Sie die Verfiigharkeit flir die verschie-
denen GroBen).

Verschiedene Laufer sind abhdngig von Typ und Art der Flihrungs-
schiene lieferbar. Zu Einzelheiten siehe die Angaben in den jeweiligen
Kapiteln.

Vom Zusammensetzen (Aneinanderreihen) der Schienen wird abgeraten.
Empfohlene Befestigungsschrauben: ISO 7380 mit geringer Kopfhdhe
(spezielle TORX®-Schrauben sind auf Anfrage verfligbar).

Nicht verwendbar fiir Anwendungen mit hoher Zyklenzahl Weitere
Informationen erhalten Sie bei der technischen Abteilung von Rollon.
Die Laufer mit Abstreifern fiir die Baureihe TEN/UEN sind optional mit
Schmierfilzen ausgestattet.



Tragzahlen

Festlager TEX, TES, TEN

Loslager UEX, UES, UEN

Abb. 8

Abb. 9

Schienentyp

TEX

TES

TEN/TEP

Konfiguration

TEX-20 — CEX20
TEX-26 — CEX-26
TEX-30 — CEX30
TEX-40 — CEX-40
TEX-45 — CEX45
TES-20 — CES20
TES-26 — CES-26
TES-30 — CES30
TES-40 — CES-40
TES-45 — CES45
TEN-26 - CEN26-92

TEN-26 - CEN26-142

TEP30 - CEN30-3
TEP30 - CEN30-5

TEN-40 - CEN40-135
TEN-40 - CEN40-195

Entstehende Drehmomente sind durch den Einsatz
von zwei Ldufern oder zwei Schienen abzufangen

Schienentyp

UEX

UES

UEN

Konfiguration

UEX-20 — CEXU20
UEX-30 — CEXU30
UEX-45 — CEXU45
UES-20 — CESU20
UES-30 — CESU30
UES-45 — CESU45

Corse
[N]
300
800
800
1600
1600
326
800
870
1600
1740
1120
1520
1200
1620
2400
3240

UEN-40 - CEN40-135
UEN-40 - CEN40-195

Enstehende Drenmomente sind durch den Einsatz
von zwei Laufern oder zwei Schienen abzufangen

Oax
IN]
170
400
400
800
860
185
400
435
800
935
380
540
420
580
820

1150
Tab. 1

Orad
[N]
300
800
1600
326
870
1740
1600

2160
Tab. 2

XR-5



3 Produktdimensionen

Produktdimensionen / v

Festlagerschienen aus Edelstahl

TEX-Schiene aus Edelstahl

, *ﬁw

H T
L»f«
I —C A -
V\
404 80 (Lochstich) (40%)) D
L2
Abb. 10
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  bohrungen [kg/m]
20 19,2 10 2 7 3 7 4,5 2 M4 0,47
26 26 14 2,5 9.5 4 6,5 6,5 * M5 0,80
TEX 30 29,5 15 2,5 10 45 8,4 6,4 2 M5 0,90
40 325 21 3 13 6 1 9 2 M8 1,55
45 46,4 24 4 185 6,5 11 9 2 M8 2,29
* Zylindrische Bohrungen. Das MaB ,H" entfallt. Tab. 3
Schienentyp  BaugroBe Standardlange L
[mm]
20 160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200
30 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160
45 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120
160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200
% - 1280 - 1360 - 440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160
TEX - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120
- 3200 - 3280 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000
320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200 - 1280 -
40 1360 - 440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240

- 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120 - 3200
- 3280 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000

Bohrbild bitte separat angeben
Besondere Langen auf Anfrage; bitte kontaktieren Sie unseren Innendienst.
Die markierten Schienenldngen sind ab Lager lieferbar.

XR-6
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CEX-Laufer fiir Schiene TEX 20, 30, 45

Version 1 (mit Kompaktkorpus flir Festlagerschienen)

Y, Xi Y
E
4 Bohrungen F* > T«
> BY
SRCIRCH ER IR
&S = A
—— “F
G ol D
A
B
* Fiir BaugroBe 20: Zwei M5-Bohrungen auf der Mittellinie im Abstand X, Abb. 11
CEX20-80 11,5
CEX45-150 120 23 0,40
Tab. 5

Version 2 (mit Massivkorpus fiir Festlagerschienen)

2 Bohrungen F ~

I
v \
SO (N I SR I (R D
- A -
Léufer-Version mit Abstreifern auf Anfrage Abb. 12
CEX20-60
CEX45-120 8,9 2,5 0,47

Tab. 6

XR-7




3 Produktdimensionen

CEX-Laufer fiir Schiene TEX 26, 40

Version 3 (mit Kompaktkorpus flir Festlagerschienen)

]
[: 4 x M
4% M _ _
@ . s FRas Lty 'r'élﬁll I"E‘ﬁl r'é‘ °
r "'| |'Ir @ 3 ||( @ ‘|| ‘I ' \\“‘ H; X J‘
L] "'-q__.u_,...-l"r ""'-.. _ .---""Il "‘*-.,_g_...-"; a | 2]
B | A
CEX40-135 CEX40-135T mit Abstreifern
Abb. 13
CEX26 80 25 - 0 095
Tab 7

XR-8



Loslagerschienen aus Edelstahl

UEX-Schiene aus Edelstahl

B
, 3
pl—
— PP 1<
—
4043 80 (Lochstich) (40%) C
Lz
Abb. 14
Schienentyp ~ BaugréBe A B C E F G H Schrauben- Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] bohrungen [ka/m]
20 20,5 11 3 588 7 45 2 M4 0,77
UEX 30 31,8 16 4 7 8,4 6,4 2 M5 1,39
45 44,8 24,5 4,5 9,5 11 9 2 M8 2,79
Tab. 8
Schienentyp Standardlénge L
[mm]

160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960
-1040 - 1120 - 1200 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680
- 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240 - 2320 - 2400
- 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120
Bohrbild bitte separat angeben Tab. 9

Besondere Lé&ngen auf Anfrage; bitte kontaktieren Sie unseren Innendienst.
Die markierten Schienenléngen sind ab Lager lieferbar.

UEX

XR-9
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3 Produktdimensionen

CEXU-L&ufer fiir UEX-Schiene
Version 4 (mit Massivkorpus fiir Loslagerschienen)

2 Bohrungen F T‘_
\Y% \Y%

— A i X —— " — D
- A -
Léufer-Version mit Abstreifern auf Anfrage Abb. 15
CEXU20-60 11,85
CEXU45-120 6,4 2,9 0,4

Tab. 10

XR-10



TEX-UEX: Montiertes System Schiene / Laufer

Festlager

Abb. 16

-

D
Abb. 17
ﬁ o
]
"
B
Abb. 18
Loslager
Bnom
< @)
<D
Abb. 19

TEX-20 — CEX20-80

Version 1 (Laufer mit TEX-45 — CEX45-150
Kompaktkorpus)

Tab. 11

TEX-20 — CEX20-60

Version 2 TEX-45 — CEX45-120

(L&ufer mit Massivkorpus) Tab. 12

TEX-26 — CEX26-80

Version 3 Tab. 13
(Laufer mit Kompaktkorpus)

UEX-20 — CEXU20-60 0,5 18,25+ 0,6
Version 4

UEX-45 — CEXU45-120 48  37,25+1,75 6,35
(LAufer mit Massivkorpus) b, 14

XR-11




3 Produktdimensionen

Festlagerschienen aus verzinktem Stahl

TES-Schiene aus verzinktem Stahl

, *ﬁw

- T
L»f«
) M r
T /% - . - CD - o - - L <
V\
404 80 (Lochstich) . (40%)) D
L%
Abb. 20
Schienentyp  BaugroBe A B C D E F G H  Schrauben- Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] bohrungen  [kg/m]
20 19,2 10 2 7 3 7 45 2 M4 0,47
26 26 14 2,5 9,5 4 6,5 6,5 * M5 0,80
TES 30 29,4 14.1 2,5 10 45 8,4 6,4 2 M5 0,90
40 39,5 21 3 13 6 6,5 9 2 M8 1,55
45 46,4 24 4 185 6,5 11 9 2 M8 2,29
* Zylindrische Bohrungen. Das MaB ,H" entfallt. Tab. 15
Schienentyp ~ BaugrdBe Standardlénge L
[mm]
20 160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200
30 -1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160
45 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120

160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200
-1280 - 1360 - 440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160

U 26 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120
- 3200 - 3280 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000
320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200 - 1280 -
40 1360 - 440 - 1520 - 1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240

- 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120 - 3200
- 3280 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000

Bohrbild bitte separat angeben Tab. 16
Besondere Langen auf Anfrage; bitte kontaktieren Sie unseren Innendienst.
Die markierten Schienenldngen sind ab Lager lieferbar.

XR-12



CES-Léaufer fiir Schiene TES 20, 30, 45
Version 1 (mit Kompaktkorpus flr Festlagerschienen)

Yi Xi Y
4 Bohrungen F* >
s i
& L
SRCIN ° U
G =
A
B

* Fur BaugrdBe 20: Zwei M5-Bohrungen auf der Mittellinie im Abstand X,

Laufertyp  BaugriBe [mAm] [mBm] [mCm] [mDm]
CES20-80 20 80 90 18 11,5
CES30-88 30 88 97 27 15
CES45-150 45 150 160 40 22

Version 2 (mit Massivkorpus fiir Festlagerschienen)

2 Bohrungen F

\% \Y
Y, Xi Yi
A
L&ufer-Version mit Abstreifern auf Anfrage
Laufertyp Baugro- A C
Be [mm] [mm]
CES20-60 20 60 10
CES30-80 30 80 20
CES45-120 45 120 25

[mm]

20,7

28,9

.
e

O
o]
Abb. 21
E F
[mm]
55 M5
45 M5
4 M6

0

Abb. 22

E F
[mm]

6 M5

10 M6

12 M8

G
[mm]

71

80

135

[mm]

20

35

59

X,
[mm]

60

70

120

Y

[mm]

20

22,5

32,5

[mm]

X2

g

23

Gewicht
[ka]

0,04

0,17

0,47

Tab. 18

[mm]

Y,  Gewicht
(mm]  [kg]
9 0,05
6 0,11
8,5 0,40
Tab. 17
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3 Produktdimensionen

CES-Léaufer fiir Schiene TES 26, 40

Version 3 (mit Kompaktkorpus fiir Festlagerschienen)

2u M

©0©¢0Q)

c e —

- AL

CES26-80
[ 4 1 M
4 u W - —
— [ .- I . = L Flaana ]
o —— _a!.‘ a—— ir 11 r’ @ .Il rf' @ 1|l
r "|| II'r @ .\. r "|I i [ | d § d
i @ LI | @ " o \“'--ﬁ r-""; \"“- - .-"" 1""‘“--. <] .-""r o
LA e g @ | B
B | A
CES40-135 CES40-135T mit Abstreifern
Abb. 23
CESZG 80 4 - 0 095

Tab 19

XR-14



Loslagerschienen aus verzinktem Stahl

UES-Schiene aus verzinktem Stahl

F

B

// ’/ 8
/| I —
] =S ] ] ] ] \\‘ ‘7 ] ] |
@ O — b : j
7 —
40" 80 (Lochstich) (4073) C
L%
Abb. 24
Schienentyp  BaugrdBe A B C E F G H Schrauben- Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] bohrungen [ka/m]
20 20,5 11 3 5.5 7 4,5 2 M4 0,77
UES 30 31,8 16 4 7 8,4 6,4 2 M5 1,39
45 448 24,5 45 9,5 11 9 2 M8 2,79
Tab. 20
Schienentyp Standardlange L
[mm]

160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960
UES -1040 - 1120 - 1200 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520 - 1600 - 1680
- 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240 - 2320 - 2400
- 2480 - 2560 - 2640 - 2720 - 2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120

Bohrbild bitte separat angeben Tab. 21
Besondere Léngen auf Anfrage; bittekontaktieren Sie unseren Innendienst.
Die markierten Schienenldngen sind ab Lager lieferbar.
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3 Produktdimensionen

CESU-Léaufer fiir Schiene UES

Version 4 (mit Massivkorpus fiir Loslagerschienen)

E
2 Bohrungen F T‘—
[\
HBe © @), 0
\Y% \% Y
R X1 N . D
— A £
Laufer-Version mit Abstreifern auf Anfrage Abb. 25
CESU20-60 11,85
CESU45-120 6,4 32,5 0,45
Tab. 22
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TES-UES: Montiertes System Schiene / Laufer

Festlager

Abb. 26

D
Abb. 27
=
:f, ol
L
-
B
Abb. 28
Loslager
Bnom
< @)
<D
Abb. 29

Version 1 (Laufer mit
Kompaktkorpus)

Version 2
(Laufer mit Massivkorpus)

Version 3
(Laufer mit Kompaktkorpus)

Version 4
(Laufer mit Massivkorpus)

TES-20 — CES20-80

TES-45 — CES45-150
Tab. 23

TES-20 — CES20-60

TES-45 — CES45-120 46,
Tab. 24

TES-26 — CES26-80

Tab. 25

UES-20 — CESU20-60 20,5 18,25+ 0,6

UES-45 — CESU45-120 448  37,25+175 25 6,35
Tab. 26

XR-17




3 Product dimensions

TEN/TEP- und Loslagerschienen gehartet mit dem patentierten Rollon-Nox-Verfahren.

TEN/TEP-Schiene mit Rollon-Nox Verfahren

, *YW

H T
£>7<7
anY A *
T = . . . CD . v G . i <
20
404 80 (Lochstich) o (40%) D
L2
UEN-Schiene mit Rollon-Nox Verfahren
F
AL—‘
(—
@ &b & :
7 e
404 80 (Lochstich) 4073 c
L'

Schienentyp ~ BaugroBe A B C E F G H Schrauben- Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] bohrungen [kg/m]

TEN 26 26 14 2,5 4 6,5 6,5 * M5 0,80
TEP 30 29,4 141 2,5 4 8,4 6,4 2 M5 0,95
TEN 40 39,5 21 3 6 11 9 2 M8 1,55
UEN 40 38,5 21 3 4 11 9 2 M8 1,70

* Zylindrische Bohrungen. Das MaB ,H" entfallt.

Schienentyp Standardlange L
[mm]

160 - 240 - 320 - 400 - 480 - 560 - 640 - 720 - 800 - 880 - 960 - 1040 - 1120 - 1200 - 1280 - 1360 - 1440 - 1520
-1600 - 1680 - 1760 - 1840 - 1920 - 2000 - 2080 - 2160 - 2240 - 2320 - 2400 - 2480 - 2560 - 2640 - 2720 -
2800 - 2880 - 2960 - 3040 - 3120 - 3200 - 3360 - 3440 - 3520 - 3600 - 3680 - 3760 - 3840 - 3920 - 4000

Bohrbild bitte separat angeben. Besondere Langen auf Anfrage; bitte kontaktieren Sie unseren Innendienst.
Die markierten Schienenldngen sind ab Lager lieferbar.

TEN/TEP
UEN

XR-18



Version Merkmale

Prégerollierte Stahlschiene mit Nitrierhdrtung nach dem Verfahren ,ROLLON-NOX", schwarzoxidiert, nach der Behandlung

SR zugeschnitten. Die Schnittenden sind mit schwarzer Spriihfarbe geschiitzt.

Wie die Standardversion, jedoch zusdtzlich mit schwarzem Elektrotauchlack nach dem Verfahren ,ROLLON e-coating auf der
K gesamten Oberflache, auBer den innen liegenden Laufbahnfldchen. Dadurch wird eine hohe Korrosionsbesténdigkeit bis zu 700
Stunden im Salzspriihnebeltest erreicht. Die Laufbahnen sind durch Standard-Oxidation und Schmierung geschlitzt.
Tab. 29

Optionale Oberflachenbehandlungen, wenn eine hohe Korrosionsbestandigkeit
erforderlich ist: Rollon e-coating: Schwarzer Elektrotauchlack mit
kontrollierter Starke auf der gesamten Oberfliche, auBer auf den
Laufbahnflachen, die vor der Lackierung maskiert werden. Die Laufbahnen
sind durch die Standard-Oxidationsbehandlung und durch einen diinnen,
von den Filzen in den Abstreifern gelieferten Schmierfilm geschiitzt.

Schwarz glanzende Oberfldche
Sehr gute Bestindigkeit in feuchten Umgebungen
Gute Besténdigkeit gegen Ole und Kohlenwasserstoffe

Nitriergehdrtete Schienen fiir lange Lebensdauer
ROLLON-NOX-TECHNOLOGIE

Abb. 32
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3 Produktdimensionen

CEN-Laufer fiir Schiene TEN 26

Der Léufer der Baureihe CEN hat einen schlanken Stahlkérper mit einer
glanzend schwarzen KTL-Lackierung fiir hohe Korrosionsbestandigkeit.
Erhéltlich in Versionen mit 3 und 5 Rollen, mit und ohne Abstreifer.

Version 5 (Laufer mit Kompaktkorpus flir Festlagerschienen)

[

[

.

L =)

_I

CEN26-92
- - i x bA
- 1y ||
| 92002 020)
CEN26-142
Laufertyp  Schienentyp [m'm] [m"m]
CEN26-92
CEN26-92T
N26 4 20
CEN26-142
CEN26-142T

XR-20

CEN26-142T
Abb. 33
. Dynamischer
M A B © Gewicht Koeffizient

[mm] [mm] [mm] [mm] kq] CIN
- 0.10

92 30 1280
104 0.11
- 0.14

142 25 1730
154 0.15

Tab. 30



CEP-Laufer fiir Schiene TEP 30

Der Laufer der Baureihe CEP hat einen schlanken Stahlkérper mit einer
glanzend schwarzen KTL-Lackierung flir hohe Korrosionsbestindigkeit.

Erhaltlich in Versionen mit 3 und 5 Rollen, mit und ohne Abstreifer.

Version 5 (Laufer mit Kompaktkorpus flr Festlagerschienen)

CEP30-3
4w b
P FA— [y Fa— ||
9¥019v0Q)
CEP30-5

Léaufertyp ~ Schienentyp [mlm] [mLm]
CEP30-3
CEP30-3T

TEP30 4 20
CEP30-5
CEP30-5T

M
[mm]

M5

CEP30-3T

i i i
l... — T —-— 4 b
— e e
r ra

Sl

LA A

@00

B

CEP30-5T
A B
[mm] [mm]
104
) 142
154

[}

® Gewicht
[mm] [ka]
0.12
30
0.13
0.16
25
0.17

Abb. 34

Dynamischer
Koeffizient
C [N]

1360

1830

Tab. 31
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CEN-Laufer fiir Schiene TEN-40 und UEN-40

Version 6 (Laufer mit Kompaktkorpus fir Festlagerschienen und Loslagerschienen)

. @ @' @)
g s S o i $hgs N N i@

B 1]
A

CEN40-135T | . |

Sy
o
L

CEN40-135

-

& x M

T W e————

‘eTe\e \

'Lg.ﬁa.f *E,; fﬂ%
5]

CEN40-195 CEN40-195T

Abb. 33

CEN40-135 0,43

2720
CEN40-135T 0,45
TEN40 6 B

CEN40-135
CEN40-135T

N40 6 35

Wenn Laufer in UEN-Schienen montiert werden, sind die Tragzahlen reduziert (siehe Seite XR-5, Tab. 2) Tab. 32
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TEN-TEP-UEN: Montiertes System Schiene / Laufer

Festlager

TEN-26 — CEN26-92
TEN-26 — CEN26-142

(Laufer mit Kompaktkorpus) Tab. 33

Version 5

Abb. 36
Fest- oder Loslager

= L&)

TEN-40 — CEN40-135
TEN-40 — CEN40-195

28,65

Tab. 34

Version 6
(Laufer mit Kompaktkorpus)

Abb. 37

XR-23



4 Zubehor

Zubehér |/ v

Rollen

Version 1

(Laufer mit Kompaktkorpus flir Festlagerschienen)

CRPNX / CRPN

Konzentrische
Rollen G

1y

CRPAX / CRPA

Exzentrische
Rollen

Version 2

Rollentyp

CRPNX20-2RS
CRPN20-2Z
CRPAX20-2RS
CRPA20-2Z
CRPNX30-2RS
CRPN30-2Z
CRPAX30-2RS
CRPA30-2Z
CRPNX45-2RS
CRPN45-27
CRPAX45-2RS
CRPA45-27

(Laufer mit Massivkorpus flr Festlagerschienen)

CRNX/ CRN

Konzentrische
Rollen

CRAX / CRA
Exzentrische

i

El(Exzentrizitat

ol e

Rollen
S
Otic

XR-24

Abb. 39

Rollentyp

CRNX20-2RS
CRN20-2Z
CRAX20-2RS
CRA20-27
CRNX30-2RS
CRN30-2Z
CRAX30-2RS
CRA30-2Z
CRNX45-2RS
CRN45-27
CRAX45-2RS
CRA45-2Z

fiir Laufer

CEX20-80
CES20-80
CEX20-80
CES20-80
CEX30-88
CES30-88
CEX30-88
CES30-88
CEX45-150
CES45-150
CEX45-150
CES45-150

fiir Laufer

CEX20-60
CES20-60
CEX20-60
CES20-60
CEX30-80
CES30-80
CEX30-80
CES30-80
CEX45-120
CES45-120
CEX45-120
CES45-120

A B C

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

14 85 6
228 12 7
356 18 12

A B C

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

14 87 6
228 14 9
35.6 205 145

D

12

16

D

10

12

E

0.5

0.6

0.8

E

0.5

0.6

0.8

F

M4

M5

M6

2RS (Spritzwassergeschiitzte Abdichtung flir CEX-Laufer), 2Z (Staubdeckel-Abdichtung fiir CES-L&ufer)

F

M4

M5

M6

2RS (Spritzwassergeschitzte Abdichtung fur CEX-L&ufer), 2Z (Staubdeckel-Abdichtung flir CES-Laufer)

G
[mm]

4.0

4.5

6.0

G
[mm]

1.8

3.8

4.5

Orad
(N]
150
163
150
163
400
435
400
435
800
870
800
870

Orad
(N]
150
163
150
163
400
435
400
435
800
870
800
870

Gewicht
[ka]

0.006

0.02

0.068

Tab. 35

Gewicht
[ka]

0.006

0.022

0.07

Tab. 36



Version 3

Laufer mit Kompaktkorpus fiir Festlagerschienen

Typ

RLNX26
RLAX26
RLN26
RLA26
RLNX40
RLAX40
RLN40
RLA40

2RS (Spritzwassergeschiitzte Abdichtung fiir RLX-Léufer), 2Z (Staubdeckel-Abdichtung fiir RL.-LAufer)

Version 4

fiir Laufer

CEX26-80

CES26-80

CEX40-135

CES40-135

E

D C

Abb. 40

M G

RLN/RLNX
Konzentrische Rollen

RLA/RLAX
Exzentrische Rollen

P N (Schliissel)

[(mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Schiissel N [mm] [mm]

0.6

0.6

0.7

20.3

6
20.2
315 10

(Laufer mit Massivkorpus fiir Loslagerschienen)

CPNX/ CPN

Konzentrische
Rollen

CPAX / CPA

Exzentrische
Rollen

G

Thes
. T:‘[

G

——

[T

Abb. 41

Rollentyp

CPNX20-2RS
CPN20-2Z
CPAX20-2RS
CPA20-2Z
CPNX30-2RS
CPN30-2Z
CPAX30-2RS
CPA30-2Z
CPNX45-2RS
CPN45-27
CPAX45-2RS
CPA45-27

e | 98

9.65 4.65

fiir Laufer

CEXU20-60
CESU20-60
CEXU20-60
CESU20-60
CEXU30-80
CESU30-80
CEXU30-80
CESU30-80
CEXU45-120
CESU45-120
CEXU45-120
CESU45-120

8.2 Ld 4 M5
4
10 : 5 M6

A B C D E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

14 |75 | 88 | ©

0.4
232 13 7 10

0.6
3% 18 12 12

0.8

Orad

[N]

400
400
400
400
800
800
800
800

F

M4

M5

M6

2RS (Spritzwassergeschiitzte Abdichtung flir CEX-L&ufer), 2Z (Staubdeckel-Abdichtung fiir CES-L&ufer)

Gewicht
[kg]
0.013
0.048
Tab. 37
G Corad
[mm] [N]
150
163
1.8
150
163
400
435
3.8
400
435
800
870
45
800
870

Gewicht
[ka]

0.004

0.018

0.06

Tab. 38
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4 Zubehor

Version 5
(LAufer mit Kompaktkorpus fiir Festlagerschienen)

RLN26/RLA26 Abb- 42" cpPN30Z-55/CPA30Z-55 Abb. 43

RLN26 CEN26-92 -
_ CEN26-142 - 22 G [end e 4 640 560 0013
CPN30Z-55 - 680 600
CHEL 2815 7 6 25 65 W O ® 0 s 0,020
CEN30-5 - KLM2g 4 680 600
27 Staubdeckel-Abdichtung Tab. 39

Version 6
(Laufer mit Kompaktkorpus fiir Festlagerschienen und Loslagerschienen)

RLN
Konzentrische Rollen

l\—/ Exzentrische Rollen
o
Tela _
Abb. 44
RLN40 CEN40-135 - 1360 (925*) 1200 (8
31.5 9.65 4.65
CEN40-195 - 5 1360 (925%) 1200 (800)
27 Staubdeckel-Abdichtung Tab. 40

*UEN40
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Befestigungsschrauben
Wir empfehlen Befestigungsschrauben nach ISO 7380 mit niedriger

Kopfhdhe oder TORX®-Schrauben (s. Abb. 44) auf Anfrage.

Abb. 45

M4 x 8 M4 x 0,7

M5 x 10 M5x 0,8

M8 x 16 M8 x 1,25

Tab. 41

XR-27



5 Technische Hinweise

Technische Hinweise // v

Schmierung

Samtliche Kugellagerrollen der X-Rail-Baureihe sind auf Lebensdauer ge-
schmiert. Ein Schmierfilm aus Walzlagerfett zwischen Laufbahn und Rolle
wird empfohlen. Das erforderliche Schmierintervall hdngt stark von den
Umgebungsbedingungen, der Lagerdrehzahl und der Temperatur ab.
Unter normalen Bedingungen wird eine Nachschmierung nach 100 km
Laufleistung oder nach einer Betriebsdauer von sechs Monaten emp-
fohlen. In kritischen Einsatzféllen sollte das Intervall kiirzer sein. Vor der
Schmierung bitte die Lauffldchen sorgféltig reinigen. Fir die Walzlager
empfehlen wir die Verwendung eines Lithiumfetts von mittlerer Konsis-
tenz.

Unterschiedliche Schmiermittel flir spezielle Einsétze stehen auf Anfrage
zur Verfligung:

T+U-System

Schmiermittel mit FDA-Zulassung flir den Einsatz in der
Nahrungsmittelindustrie
Spezialschmiermittel flr Reinrdume
Spezialschmiermittel fiir den Marinebereich
Spezialschmiermittel fir hohe und niedrige Temperaturen
Flir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an unsere
Anwendungstechnik.
Die ordnungsgemaBe Schmierung bei normalen Bedingungen:
reduziert die Reibung
reduziert den Verschlei
reduziert die Belastung der Kontaktfldchen durch elastische
Verformungen
reduziert die Laufgerdusche
erhoht die Laufruhe

Lost axiale Parallelitdtsprobleme

Mit den Kompensationseigenschaften der T- und U-Schienen bietet Rollon
eine auBergewohnliche Losung flir die Ausrichtung doppelter Schienen-
fiihrungen an. Damit kann eine Uberlastung des L&ufers durch Verfor-
mungen vermieden werden, die durch axiale Abweichungen parallel zu
den Montierflichen auftreten kénnten. Diese Verformungen konnen die
Lebensdauer normaler Schienen drastisch reduzieren.

Beim Einsatz eines T+U-Systems tibernimmt die T-Schiene die eigentliche

Flihrungsaufgabe, wéhrend die U-Schiene als Stiitzlager dient und aus-
schlieBlich radiale Krafte aufnimmt.

XR-28

Abb. 46
Die U-Schienen haben zwei flache parallele Laufbahnen, die dem Laufer
seitliche Bewegungsfreiheit gestatten. Der maximal kompensierbare axi-
ale Versatz eines Laufers in der U-Schiene setzt sich aus den Werten S,
und S, zusammen (s. S. XR-29, Abb. 47, Tab. 43). Von einem Nominalwert
B, als Ausgangspunkt betrachtet, gibt S, den maximalen Versatz in die
Schiene hinein an, wéhrend S, den maximalen Versatz nach auBen be-
ziffert.
Ist die Lange der Flihrungsschienen bekannt, ldsst sich der maximal
zuldssige Winkelfehler der Anschraubflichen bestimmen (s. S. XR-29,
Abb. 48). Der Léufer in der U-Schiene wandert hierbei von der innersten
Position S, zur &uBersten Position S,



Maximaler Versatz

Minimalstellung Nominalstellung Maximalstellung

Abb. 47
Laufertyp S, S, B, B, B,
(Version 4 mit Massivkorpus) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
CEXU.../CESU20-60 0,6 0,6 17,65 18,25 18,85
CEXU.../CESU30-80 1 1 26,95 27,95 28,95
CEXU.../CESU45-120 1,75 1,75 35,50 37,25 39
Tab. 42
Richtwerte fiir den maximalen Winkelfehler a, erzielbar mit der
langsten Fiihrungsschiene
S*
S*=Summe aus S, und S
a = arctan — ,, 1S
L L = Lénge der Schiene
Abb. 48
a BaugroBe Schienenldnge  Versatz S* Winkel a
T [mm] [mim] ]

S 20 3120 1,2 0,022

30 3120 2 0,037

D 45 3120 815 0,064

Tab. 43

Abb. 49

XR-29



5 Technische Hinweise

TEN40+UEN40 - Selbstausrichtendes System

Als Paar zusammen mit CEN-40-Laufern in beiden Schienen, kann TEN-
40 mit UEN-40 kombiniert werden, um ein selbstausrichtenden System
zu schaffen, das Parallelitatsfehler von bis zu 3,4 mm toleriert.

Der Laufer in der Fihrungsschiene TEN-40 ist (iber das bewegliche
Element starr mit den Laufern in der lose gelagerten Schiene UEN-40 auf
der anderen Seite verbunden. Die Fiihrungsschiene TEN-40 sorgt fiir eine
spielfreie Linearbewegung. Der Laufer der lose gelagerten Schiene UEN-
40 ist ebenfalls spielfrei, kann sich jedoch tber die flachen Laufbahnen
axial bewegen. Das System vermeidet eine Uberlast an den Liufern durch
Parallelitatsfenhler.

Die Begrenzung der axialen Bewegung der L&ufer CEN-40 in Richtung
der Innenseite der Schienen UEN-40 wird durch die Hohe der Kdpfe
der Befestigungsschrauben der Schienen bestimmt (siehe folgende
Abbildungen). Inshesondere erlauben die Torx Schrauben TC von Rollon ca.
1 mm zusétzliches axiale Bewegung im Vergleich zu Standardschrauben
ISO 7380. (s.S. XR-26, Abb. 44 und Tab. 40)

Die Begrenzung der axialen Bewegung in Richtung AuBenseite resultiert

auf der notwendigen Kontaktfldche zwischen Rolle und Laufbahn, um die
angegebene Nennlast zu tragen.

—td . Cai]
[
.

I L]

Min. - Max. axiale Begrenzung nach auBen
Bewegung bei voller Belastung
- i -*r- Lis
e[| " o

ui

HE

———
1

- L e H_’-' - - IJ a H‘” [ =
Begrenzung nach innen Begrenzung nach innen
bei Schiene mit bei Schiene mit

Standardschrauben IS0 7380 TORX®-Schrauben
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UEN40 RAIL

TEN40 RAIL

M

Erlaubter Ausrichtungsfehler

1]

Axialbewegung 3.4 mm

Abb. 50




Berechnung der Lebensdauer TEN-TEP

Die dynamische Tragzahl C ist eine zur Berechnung der Lebensdauer ver-
wendete konventionelle GroBe. Diese Belastung entspricht einer Nominal-
Lebensdauer von 100 km. Die Werte fiir die einzelnen Laufer s. S. XR-5.
Die folgende Formel (s. Abb. 91) verkniipft die berechnete theoretische
Lebensdauer mit der dynamischen Tragzahl und der dquivalenten Bela-
stung:

Die dquivalente Belastung P entspricht in ihren Auswirkungen der Summe
der gleichzeitig auf einen Laufer einwirkenden Kréfte und Momente. Sind
diese verschiedenen Lastkomponenten bekannt, ergibt sich P wie folgt:

P=P+( Pa + 1 + 2 + 3 )C
r C M M M Orad

Abb. 52

Hierbei sind die externen Lasten als zeitlich konstant angenommen. Kurz-
zeitige Belastungen, die die maximalen Tragzahlen nicht iiberschreiten,
haben keine relevanten Auswirkungen auf die Lebensdauer und kénnen
daher vernachlassigt werden.

Der Kontaktbeiwert f. bezieht sich auf Anwendungen, bei denen mehrere
Laufer den gleichen Schienenabschnitt passieren. Wenn zwei oder mehr
Léufer Uber den selben Punkt einer Schiene bewegt werden, ist der Kon-
taktbeiwert nach Tab. 34 in der Formel zur Berechnung der Lebensdauer
zu beriicksichtigen.

Anzahl 1 2 3 4

der Laufer

f, 1 0,8 0,7 0,63
Tab. 44

L
C
P
fC
f
fy

= theoretische Lebensdauer (km)

= dynamische Tragzahl (N)

= einwirkende &quivalente Belastung (N)
= Kontaktbeiwert

= Verwendungsbeiwert

= Hubbeiwert

Abb. 51
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5 Technische Hinweise

Der Verwendungsbeiwert f, berticksichtigt die Einsatzbedingungen in der
Lebensdauerberechnung. Er wird angenommen wie in der folgenden Ta-
belle beschrieben:

Weder StoBe noch Vibrationen; weiche, niederfrequente Richtungswechsel;

1-15
saubere Betriebsbedingungen; geringe Geschwindigkeiten (<1 m/s)
Leichte Vibrationen; mittlere Geschwindigkeiten (1-2,5 m/s) und mittelhohe Frequenz der Richtungswechsel 15-9
StoBe und Vibrationen; hohe Geschwindigkeiten (>2,5 m/s) und hochfrequente Richtungswechsel;
hohe Schmutzbelastung 2-39
Tab. 45
Der Hubbeiwert f, beriicksichtigt bei gleicher Gesamtlaufstrecke die ho-
here Belastung der Laufbahnen und Rollen bei kurzen Hiiben. Aus dem
folgenden Diagramm sind die entsprechenden Werte zu entnehmen (bei 1'1
Hiiben groBer 1 m bleibt f =1): el
08 //
0,7 /
06 /
05 /
013 //
02 /
01 ’/
- wom
Abb. 53
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Einstellen der Vorspannung

Werden die Linearflihrungen als System geliefert, sind die Laufer bereits
spielfrei eingestellt. Bei separater Lieferung oder wenn der L&ufer in einer
anderen Laufschiene montiert werden soll, muss die Einstellung nachge-
holt werden. Hierbei sind folgende Punkte zu beachten:

Mit Flachschliissel

(1) Schmutz und Ablagerungen auf den Laufbahnen entfernen.

(2) Entfernen Sie evtl. vorhandene Abstreifer und filhren Sie den Lauferin
die Schiene ein. Losen Sie die Befestigungsschraube des mittleren Rol-
lenzapfens etwas.

(3) Positionieren Sie den Laufer an einem Ende der Schiene.

(4) Bei den U-Schienen muss eine diinne stabile Unterlage (z. B. Einstell-
schliissel) unter den Enden des Léauferkérpers sein, um eine horizontale
Ausrichtung des Léufers in den flachen Laufbahnen sicherzustellen.

(5) Der mitgelieferte Einstellschlissel wird von der Seite zwischen Schiene
und Laufer eingeflihrt und auf den Sechskant bzw. Vierkant des einzustel-
lenden Exzenterzapfens aufgesteckt (s. Abb. 54).

(6) Durch Drehen des flachen Schliissels im Uhrzeigersinn wird die ex-
zentrische Rolle gegen die obere Laufbahn gedriickt, wodurch das Spiel
eingeschrénkt und die richtige Vorspannung eingestellt wird. Da die Spiel-
freiheit gewiinscht ist, sollte wahrend dieses Prozesses das Einstellen
einer zu hohen Vorspannung vermieden werden, die eine hohe Reibung
erzeugt und die Lebensdauer verkiirzt.

(7) Halten Sie die Rolle mit dem Einstellschltissel in der korrekten Lage
und ziehen Sie die Befestigungsschraube sorgfltig an. Das genaue An-
zugsmoment wird spéter Uberprift.

(8) Bewegen Sie den Léaufer in der Schiene und iiberpriifen Sie die Vor-
spannung Uber die gesamte Lange der Schiene. Die Bewegung sollte
leichtgéngig sein; allerdings darf der Laufer an keiner Stelle der Schiene
Spiel haben.

(9) Die Befestigungsschraube mit dem spezifizierten Drehmoment fest-
ziehen (siehe Tabelle 46), dabei den Flachschllissel fest halten und die
Winkelposition der Rolle konstant halten, so dass sich die Vorspannung
beim Anziehen der Schraube nicht verdndert. Eine fllissige Schraubensi-
cherung wird empfohlen.

(10) Montieren Sie jetzt wieder evil. vorhandene Abstreifer.

Abb. 54

Abb. 55

Mit Inbusschliisseln

(1) Stellen Sie sicher, dass die Laufbahnen sauber sind, und nehmen Sie
die Abstreifer ab, um ein besseres Gefinl fur die korrekte Einstellung der
Vorspannung zu bekommen.

(2) Ziehen Sie die obere Schraube nicht zu fest an, um eine feste Drehung
der unteren Exzenterschraube zu ermdglichen, wobei die Rolle am Laufer-
korpus festgehalten wird.

(3) Drehen Sie die Exzenterschraube, so dass die Rolle ungeféhr an den
konzentrischen Rollen bzw. leicht in der entgegengesetzten Richtung der
konzentrischen Rollen ausgerichtet ist.

(4) Spannen Sie die Schiene auf einer stabilen Unterlage fest, damit die
Hénde frei sind. Setzen Sie den Laufer in die Schiene ein. Setzen Sie den
Inbusschliissel durch das Befestigungsloch der Schiene in die Schraube
ein. Drehen Sie den Inbusschlissel leicht, so dass die exzentrische Rolle
in einen leichten Kontakt mit den Laufbahnen auf der anderen Seite der
festen Rollen kommt. Bei der Drehung die obere Schraube begleiten,
wahrend mit dem zweiten Inbusschliissel in dieselbe Richtung gedreht
wird, um eine Lockerung oder eine Anderung der Vorspannung zu ver-
meiden.

(5) Bewegen Sie den Laufer entlang der gesamten Schienenlange,

um den Teil bzw. Punkt zu finden, wo sich der Laufer mit der wenigsten
Reibung bewegt. Wenn eine Oszillation bemerkt wird bzw. Spiel auftritt,
muss die Exzenterrolle nachjustiert werden. Eine perfekte Vorspannung
ist erreicht,

wenn sich der Laufer sehr leicht bewegt und an der entsprechenden Stelle
kein Spiel auftritt.

(6) Den in der Exzenterschraube steckenden Inbusschliissel mit einer
Hand fest driicken, und mit der anderen Hand den anderen Inbusschlis-
sel drehen und die obere Schraube und somit die Rolle festziehen. Die
exzentrische Rolle nicht durch Drehen der Exzenterschraube anziehen
bzw. 16sen, sondern immer nur die obere Schraube drehen, um die Rolle
zu blockieren oder zu 16sen.

(7) Die Stérke der Vorspannung kann tiberpriift werden, indem der Laufer
am Ende der Schiene langsam eingesetzt wird. Die Einsetzkraft ist propor-
tional zur Vorspannung.

(8) Nun mit einem Drehmomentschliissel die Rolle bzw. Schraube endgtil-
tig festziehen. Dabei das korrekte Anzugsmoment gemaB der Tabelle 46
verwenden, wahrend der Inbusschliissel in der Schraube gehalten wird,
damit sich die Vorspannung nicht &ndert.

BaugroBe Anzugsmoment [Nm]
20 &
26 7
30 7
40 10
45 12

Tab. 46
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5 Technische Hinweise

Verwendung von einzelnen Rollen

Sitz des exzentrischen Rollenzapfens

Sitze der konzentrischen Rollenzapfen Mittelpunkisiinie

Abb. 56

Exze/ﬂrischer Rollenza pfgn
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Kohzentrisch Rollenzapfen Mittelpunktslinie

Beim Kauf von Rollenzapfen zur Installation auf Ihrer Struktur (siehe Seiten
von XR-3 bis XR-25) empfehlen wir:
Die Verwendung von maximal zwei konzentrischen Rollenzapfen
Bei der Verwendung von exzentrischen und konzentrischen Rol-
lenzapfen entsteht ein Mittenversatz. (siehe hierzu Tab. 47)

XR-34

LaufergroBe X
[mm]
20 0,60
26 0,40
30* 0,65
40 0,90
45 0,60
* fiir TEN-30 X=0,45 Tab. 47
/Exzemrisch Mittelpunkislinie
) ) ) )
Oy U \://O U WO

T
Konzentrisch oder Exzentrisch ——Exzentrisch

Konzentrisch oder Exzentrisch

Abb. 57



Bestellschliissel // v

Schiene / Laufersystem
TEX- 960 n/ CEX20-60 -2RS
Rollendichtung siehe Seite XR-4 Leistungsmerkmale
Laufertyp siehe Seite XR-7, Tab. 5 und 6/ Seite XR-9, Tab. 9
Anzahl der Laufer in einer Schiene
Schienenldnge in mm siehe Seite XR-6, Tab. 4 / Seite XR-8, Tab. 8
Schienentyp siehe Seite XR-6, Tab. 3 / Seite XR-8, Tab. 7

Bestellbeispiel: TEX-00960/1/CEX20-060-2RS
Lochabstand: 40-11x 80-40
Hinweis zur Bestellung: Die Schienenldngen werden immer flinfstellig, die Lauferldngen werden immer dreistellig mit vorgestellten Nullen angegeben.

Schiene

TEX- 30- 960
Schienenldnge in mm siehe Seite XR-6, Tab. 4 / Seite XR-8, Tab. 8
BaugroBe siehe Seite XR-6, Tab. 3 / Seite XR-8, Tab. 7
Schienentyp siehe Seite XR-6, Tab. 5 / Seite XR-8, Tab. 7
Bestellbeispiel: TEX-30-00960

Bohrbild: 40-11x 80-40
Hinweis zur Bestellung: Die Schienenldngen werden immer flinfstellig mit vorgestellten Nullen angegeben.

Laufer

CES30-80 -2z
Rollendichtung siehe Seite XR-4 Leistungsmerkmale
Laufertyp siehe Seite XR-7, Tab. 5 und 6/ Seite XR-9, Tab. 9

Bestellbeispiel: CES30-080-27
Hinweis zur Bestellung: Die Lénger der Laufer werden immer dreistellig mit vorgestellten Nullen angegeben
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Bestellschliissel

Zubehor

Rollenzapfen

CRPAX 45 -2RS
Rollendichtung siehe Seite XR-6 Leistungsmerkmale
BaugroBe siehe Seite XR-11, Tab. 13-15
Rollentyp siehe Seite XR-11, Tab. 13-15

Bestellbeispiel: CRPAX45-2RS

Befestigungsschrauben

Schienentyp  Baugré-  Bestellbezeichnung
Be

20 TORX®-Schraube TC 18 M4x8 NIC

26 TORX®-Schraube TC 28 M5x10 NIC
TEX / UEX 30 TORX®-Schraube TC 28 M5x10 NIC

40 TORX®-Schraube TC 43 M8x16 NIC

45 TORX®-Schraube TC 43 M8x16 NIC

20 TORX®-Schraube TC 18 M4x8

26 TORX®-Schraube TC 28 M5x10
TES / UES 30 TORX®-Schraube TC 28 M5x10

40 TORX®-Schraube TC 43 M8x16

45 TORX®-Schraube TC 43 M8x16

26 TORX®-Schraube TC 28 M5x10

TEN/TEP 30 TORX®-Schraube TC 28 M5x10
40 TORX®-Schraube TC 43 M8x16
UEN 40 TORX®-Schraube TC 43 M8x16

siehe Seite XR-27, Abb. 45, tab. 41
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