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Firmenportrait 
 

 

Die S+R automation systems GmbH ist ein Unternehmen der S+R Gruppe mit Sitz in 

Homberg/Ohm. 

Wir sind Hersteller von Elektrohubzylinder die wir in Kleinserien, bzw. nach Kundenwunsch 

fertigen. Dazu verfügen wir über ein Standardprogramm welches Kundenbezogen angepasst 

werden kann. Die Einsatzgebiete unserer Elektrohubzylinder sind vielfältig und erschließen sich 

über den gesamten Bereich Maschinenbau, Verkehrstechnik, Industrieanwendungen, Bautechnik 

(z.B. Antriebe für Tore und Klappen) und vielen anderen. 

Der Firmensitz liegt Zentral in der Mitte Deutschlands an der Bundesautobahn A5 zwischen 

Frankfurt und Kassel.  

 

 

 
 

ISO 9001:2008 Zertifiziert 
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Drehlagerkonsole 

Lagergehäuse 

Stirnradgetiebemotor 

Elastomerkupplung 

Gelenkauge 

Kolbenrohr 

Muttergehäuse 

Kugelgewindemutter 

Dichtring 
Gleitführung 

 
 
 
 

Aufbau und Funktion 
 

Ein Elektrohubzylinder ist eine elektromechanische Antriebseinheit. Eine Kugelgewindespindel 

oder Trapezgewindespindel wird von einem Elektromotor angetriebenen und erzeugt eine 

lineare Verstellkraft. Die Elektrohubzylinder werden in verschiedenen Bauformen angeboten und 

können nach Kundenwunsch gefertigt werden.  Die Bauformen unterscheiden sich durch die 

Verbindung von Motor und Gewindespindel. Es kommen z.B. Stirnradgetriebe, 

Schneckengetriebe und Zahnriementriebe zum Einsatz. 

 

Funktionsbeschreibung am Beispiel eines Elektrohubzylinder KV-20AP 
 

Ein Stirnradgetriebemotor treibt über eine Elastomerkupplung die Kugelgewindespindel an. 

Diese ist in dem Lagergehäuse über Kugellager befestigt.  Die Kugelgewindemutter wandelt die 

Drehbewegung der Gewindespindel in eine lineare Bewegung um. Die Kugelgwindemutter ist 

über das Muttergehäuse mit dem Kolbenrohr verbunden. Das Kolbenrohr wird in einem 

Dichtring und einem Gleitlager geführt. Das Muttergehäuse besitzt Gleitlager und ist gegen 

verdrehen gesichert. Zur Befestigung dienen Drehlagerkonsolen am Lagergehäuse und ein 

Gelenkauge am Kolbenrohr. 
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Eigenschaften Gewindetriebe 
 

Je nach Einsatzbedingungen können Kugelgewinde- oder Trapezgewindetriebe 

eingesetzt werden. 
 

 Kugelgewinde Trapezgewinde 

Einschaltdauer > 50% geeignet nicht geeignet 

Verstellgeschwindigkeit > 50 mm/s geeignet bedingt geeignet 

harte Stöße nicht geeignet bedingt geeignet 

Wirkungsgrad > 85 % < 40 % 

Positioniergenauigkeit ± 0,05 mm ± 0,3 mm 

Einsatztemperatur -20 bis +70 °C -20 bis +70 °C 

 

Wann sollte Kugelgewinde eingesetzt werden: 
 

- hohen Verstellgeschwindigkeiten 

- hoher Einschaltdauer 

- hoher geforderter Wiederholgenauigkeit 

- hoch dynamischen Anwendungen 

- hoher geforderter Wirkungsgrad 

 

Wann sollten Trapezgewinde eingesetzt werden: 
 

- niedrigen Verstellgeschwindigkeiten 

- niedrige Einschaltdauer 

- Einsatz mit Stößen 
- kostengünstige Anwendungen 
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Typenübersicht 
 

Elektrohubzylinder werden in drei Bauformen mit verschiedenen Befestigungsmöglichkeiten 

angeboten. Je nach Anforderung können diese mit zusätzlichen Optionen ausgestattet werden. 
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Bauform A 
 
Kugelgewinde oder Trapezgewinde 
Der Motor ist direkt über eine Kupplung 
mit der Gewindespindel verbunden 
 
Befestigung über Gelenkauge und Drehlagerkonsole 

oder nach Kundenwunsch 

 

Bauform S 
 
Kugelgewinde oder Trapezgewinde 
Der Motor ist über ein 
Schneckengetriebe mit der 
Gewindespindel verbunden 
 
Befestigung je nach Typ über Gelenkauge und 

Drehlagerkonsole oder Gelenkauge und Auge 

Bauform X 
 
Kugelgewinde oder Trapezgewinde 
Der Motor ist über einen 
Zahnriementrieb mit der Gewindespindel 
verbunden 
 
Befestigung je nach Typ über Gelenkauge und 

Drehlagerkonsole oder Gelenkauge und Auge 

 S+R Elektrohubzylinder können mit ATEX Zulassung geliefert werden. 
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Baureihe  A 

 
Kennzeichnend für die Baureihe „A“ ist die Verwendung von Motoren, die in der Ausführung 
Getriebe-, Servo-, oder Schrittmotor direkt über eine Kupplung in Axialrichtung an den 
Zylinder angebaut werden. 
Es werden zwei Gehäuseformen angeboten. Bei den Baugrößen KV/TV – 20/30 AP wird ein 
quadratisches Aluminiumprofil verwendet, die übrigen Baugrößen haben ein rundes Gehäuse. 
Es können verschiedene Befestigungsmöglichkeiten geliefert werden. Standardmäßig wird ein 
Gelenkauge an der Kolbenstange und Drehlagerkonsolen angeboten. Es sind auch alternative 
Befestigungspunkte nach Kundenwunsch möglich. 
Konzipiert sind diese Zylinder für schwierigsten Einsatz und Umgebungsbedingungen in der 
Industrie. Die Hubzylinder sind vollkommen geschlossen und können in jeder Einbaulage, 
sowohl im Freien, als auch in Räumen mit starker Verschmutzung oder im EX-Bereich 
eingesetzt werden. Die Abschaltung erfolgt in der Regel über einstellbare Endschalter oder 
auf Wunsch über eine Überlastkupplung. Der Anbau eines Gebers oder Potentiometers ist 
ebenso möglich wie die Lieferung mit Positionier- oder Gleichlaufsteuerung. Die Zylinder 
sind weitestgehend wartungsfrei. 
 
Verstellkraft  bis 500 kN 

Geschwindigkeit bis 500 mm/s 

Verstellweg  bis 3.000 mm 

Einschaltdauer bis 100% 

Schutzklasse  IP 65 oder höher 

Optionen  Endschalter 

Überlastkupplungen 

Gebersysteme 

Steuerungen 

Ex-Ausführung 

Edelstahlausführung 
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Typenübersicht  A Reihe 
 
 

Standard Lieferprogramm 

Typenbezeichung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-10 AE 
 
Kugelgewinde 
3.000 N bis 5.000 N 
15 mm/s bis 56 mm/s  
10 mm bis 1.000 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-10 AE 
 
Trapezgewinde 
5.000 N bis 7.000 N 
5 mm/s bis 24 mm/s  
10 mm bis 1.000 mm 
40 % 
IP 65 oder höher 
 

Typenbezeichung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-20 AP 
 
Kugelgewinde 
5.000 N bis 15.000 N 
15 mm/s bis 93 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-20 AP 
 
Trapezgewinde 
10.000 N bis 15.000 N 
5 mm/s bis 23 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
40 % 
IP 65 oder höher 
 

Typenbezeichung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-30 AP 
 
Kugelgewinde 
15.000 N bis 25.000 N 
15 mm/s bis 334 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-30 AP 
 
Trapezgewinde 
20.000 N bis 25.000 N 
5 mm/s bis 25 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
40 % 
IP 65 oder höher 
 

Typenbezeichung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-50 AE 
 
Kugelgewinde 
22. 00 N bis 50.000 N 
15 mm/s bis 93 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-50 AE 
 
Trapezgewinde 
30.000 N bis 50.000 N 
12 mm/s bis 25 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
40 % 
IP 65 oder höher 
 

Befestigung:  
Gelenkauge - Drehlagerfuß 

S+R automation systems GmbH 
S+R 

Elisabethenstraße 2  
D-35315 Homberg / Ohm 

Telefon  +49 (0) 6633 / 96 00 – 0 
Telefax  +49 (0) 6633 / 96 00 – 93 
E-Mail:  vertrieb@sr-gmbh.de 

 

7



 
 

Datenblatt  A Reihe 
mit Kugelgewinde 
 

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar. 

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 
Drehzahl 

KV-10 AE K 20 x 5 

3.000 N 56 mm / s RF07 DR63M2 
0,25 kW 674 1/min 

4.000 N 28 mm / s RF07 DR63M4 
0,18 kW 

334 1/min 

5.000 N 15 mm / s RF07 DT56L4 
0,12 kW 

174 1/min 

KV-20 AP 

K 25 x 25 5.000 N 274 mm / s RF27DT90L2 
2,2 kW 658 1/min 

K 25 x 10 10.000 N 

93 mm / s RF27DT90S2 
1,5 kW 

560 1/min 

52 mm / s RF17DRS80S4 
0,75 kW 

313 1/min 

K 25 x 5 15.000 N 

25 mm / s RF17DRS71M4 
0,55 kW 306 1/min 

15 mm / s RF17DRS71S4 
0,37 kW 

183 1/min 

KV- 30 AP 

K32 x 40 5.000 N 334 mm / s RF27DV100M2 
3,0 kW 500 1/min 

K 32 x 10 

15.000 N 

94 mm / s RF27DT90L2 
2,2 kW 562 1/min 

47 mm / s RF27DRS80M4 
1,1 kW 282 1/min 

25.000 N 

23 mm / s RF17DRS80S4 
0,75 kW 139 1/min 

15 mm / s RF17DRS71M4 
0,55 kW 

87 1/min 

K 32 x 5 17.000 N 15 mm / s RF17DRS71S4 
0,37 kW 

183 1/min 
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Datenblatt  A Reihe 
mit Kugelgewinde 
 

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar. 

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 
Drehzahl 

KV-50 AE K 50 x 10 

22.000 N 93 mm / s RF27DV100M2 
3,0 kW 560 1/min 

35.000 N 45 mm / s RF27DT90L2 
2,2 kW 

277 1/min 

50.000 N 

23 mm / s RF27DRS90M4 
1,5 kW 

138 1/min 

15 mm / s RF27DRS80M4 
1,1 kW 90 1/min 
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Datenblatt  A Reihe 
mit Trapezgewinde 
 

Einschaltdauer  < 40 % 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar.  

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 
Drehzahl 

TV-10 AE Tr 20 x 4 

5.000 N 24 mm / s RF17 DRS71S4 
0,37 kW 360 1/min 

6.000 N 10 mm / s RF07 DR63M4 
0,18 kW 

146 1/min 

7.000 N 5 mm / s RF07 DT56L4 
0,12 kW 

78 1/min 

TV-20 AP Tr 26 x 5 

10.000 N 23 mm / s RF17DRS80S4 
0,75 kW 277 1/min 

12.000 N 10 mm / s RF17DRS71S4 
0,37 kW 121 1/min 

15.000 N 5 mm / s RF17DR63L4 
0,25 kW 

66 1/min 

TV- 30 AP Tr 36 x 6 

20.000 N 25 mm / s RF27DRS90M4 
1,5 kW 250 1/min 

25.000 N 

10 mm / s RF17DRS80S4 
0,75 kW 102 1/min 

5 mm / s RF17DRS71M4 
0,37 kW 

49 1/min 

TV-50 AE 

Tr 40 x 7 

30.000 N 25 mm / s RF27DRS90L4 
2,2 kW 212 1/min 

30.000 N 12 mm / s RF27DRS80M4 
1,1 kW 106 1/min 

Tr 48 x 8 

30.000 N 40 mm / s RF47DRS100L4 
4,0 kW 300 1/min 

50.000 N 

20 mm / s RF37DRS100M4 
3,0 kW 148 1/min 

12 mm / s RF37DRS90L4 
2,2 kW 90 1/min 
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Maßblatt  A Reihe 
Ausführung: Gelenkauge-Drehlagerkonsole 

Standard Lieferprogramm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Eingefahrenes Einbaumaß:  A + Hub 

Ausgefahrenes Einbaumaß: A + 2xHub,  C + Hub 

 
Typ A B C D E F G H J K L M N O P Q R X Y 

TV-10AE 189 104 89 48 Ø80 36 Ø14 19 Ø30 17 110 50 80 149 184 11 Ø120 20 13,5 

KV-10AE 238 104 86 48 Ø80 36 Ø14 19 Ø30 17 110 50 80 149 184 11 Ø120 20 13,5 

TV-20AP 215 147 94 / □90 42 Ø16 21 Ø40 / 110 50 90 193 228 13 Ø120 / 15 

KV-20AP 265 147 78 / □90 42 Ø16 21 Ø40 / 110 50 90 193 228 13 Ø120 / 15 

TV-30AP 245 147 113 / □90 50 Ø20 25 Ø50 / 110 50 90 193 228 13 Ø120 / 18 

KV-30AP 294 147 86 / □90 50 Ø20 25 Ø50 / 110 50 90 193 228 13 Ø120 / 18 

TV-50AE 375 166* 135 68 Ø120 70 Ø30 37 Ø60 25 160 100 150 230 280 25 Ø160 20 25 

KV-50AE 417 166* 135 68 Ø120 70 Ø30 37 Ø60 25 160 100 150 230 280 25 Ø160 20 25 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

       * Maß B beträgt bei Getriebe RF47… = 176 mm 

Motor S T U W 

RF07 DT56 269 
Ø109 87 

68 
RF07 DT56-Bremse 305 

RF07 DR63 300 
□132 105 

RF07 DR63-Bremse 355 

RF17 DR63 324 
□132 105 

76 

RF17 DR63-Bremse 379 

RF17 DRS71 360 
□139 

119 

RF17 DRS71-Bremse 428 129 

RF17 DRS80 360 
□156 

128 

RF17 DRS80-Bremse 428 139 

Motor S T U W 

RF27DRS80 417 
□156 

128 

92 
RF27 DRS80-Bremse 498 139 

RF27 DRS90 440 
□179 

140 

RF27 DRS90-Bremse 534 150 

RF37 DRS90 448 
□179 

140 

94 
RF37 DRS90-Bremse 542 150 

RF37 DRS100 478 

□197 158 
RF37 DRS100-Bremse 572 

RF47 DRS100 517 
118 

RF47 DRS100-Bremse 611 
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Baureihe  S 

 
 
Kennzeichnend für die Baureihe „S“ ist die Verwendung von Schneckengetrieben, an die 
Drehstrommotore, Gleichstrommotore, Servomotore oder Schchrittmotore angebaut werden 
können. 
Es werden zwei Gehäuseformen angeboten. Bei den Baugrößen KV/TV – 20/30 SP wird ein 
quadratisches Aluminiumprofil verwendet, die übrigen Baugrößen haben ein rundes Gehäuse. 
Es können verschiedene Befestigungsmöglichkeiten geliefert werden. Standardmäßig wird bei 
den Typen mit rundem Gehäuse ein Gelenkauge an der Kolbenstange und ein angeflanschtes 
Auge angeboten. Die Typen mit quadratischem Profilrohr können mit einem Auge oder 
Drehlagerkonsolen geliefert werden. Es sind auch alternative Befestigungspunkte nach 
Kundenwunsch möglich. 
Konzipiert sind diese Zylinder für schwierigsten Einsatz und Umgebungsbedingungen in der 
Industrie. Die Hubzylinder sind vollkommen geschlossen und können in jeder Einbaulage, 
sowohl im Freien, als auch in Räumen mit starker Verschmutzung oder im EX-Bereich 
eingesetzt werden. Die Abschaltung erfolgt in der Regel über einstellbare Endschalter oder 
auf Wunsch über eine Überlastkupplung. Der Anbau eines Gebers oder Potentiometers ist 
ebenso möglich wie die Lieferung mit Positionier- oder Gleichlaufsteuerung. Die Zylinder 
sind weitestgehend wartungsfrei. 
 
Verstellkraft  bis 500 kN 

Geschwindigkeit bis 500 mm/s 

Verstellweg  bis 3.000 mm 

Einschaltdauer bis 100% 

Schutzklasse  IP 65 oder höher 

Optionen  Endschalter 

Überlastkupplungen 

Gebersysteme 

Steuerungen 

Ex-Ausführung 

Edelstahlausführung 
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Typenübersicht  S Reihe 
 
 

 Standard Lieferprogramm 
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Auf Anfrage 

Auf Anfrage 

Typenbezeichnung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-50 SE 
 
Kugelgewinde 
22.000 N bis 50.000 N 
16 mm/s bis 63 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-50 SE 
 
Trapezgewinde 
25.000 N bis 50.000 N 
9 mm/s bis 22 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
25 % 
IP 65 oder höher 
 

Typenbezeichnung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-30 SP 
 
Kugelgewinde 
6.000 N bis 17.000 N 
12 mm/s bis 120 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-30 SP 
 
Trapezgewinde 
15.000 N bis 25.000 N 
6 mm/s bis 38 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
25 % 
IP 65 oder höher 
 

Typenbezeichnung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-20 SP 
 
Kugelgewinde 
5.000 N bis 15.000 N 
12 mm/s bis 77 mm/s 
10 mm bis 1.500 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-20 SP 
 
Trapezgewinde 
4.500 N bis 15.000 N 
8 mm/s bis 47 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
25 % 
IP 65 oder höher 
 

Typenbezeichnung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-5 SE 
 
Kugelgewinde 
Bis 5.000 N 
11 mm/s bis 45 mm/s  
10  mm bis 1000 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 

TV-5 SE 
 
Trapezgewinde 
2.500 N bis 7.000 N 
6 mm/s bis 36 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
25 % 
IP 65 oder höher 
 

Befestigung:
Gelenkauge - Auge

 

Befestigung:
Gelenkauge -
Drehlagerfuß  
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Datenblatt  S Reihe 
mit Kugelgewinde 
 

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar. 

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 

Drehzahl 
Getriebe- 

untersetzung 

KV- 5 SE K 20 x 5 5.000 N 

45 mm / s IEC 63-2 
0,37 kW 

550 1/min 
i=5 

23 mm / s IEC 63-4 
0,18 kW 

270 1/min 
i=5 

11mm / s IEC 63-4 
0,12 kW 

135 1/min 
i=10 

KV-20 SP 

K 25 x 25 5.000 N 77 mm / s IEC 71-4 
0,75 kW 

185 1/min 
i=7,5 

K 25 x 10 10.000 N 

46 mm / s IEC 71-4 
0,75 kW 

280 1/min 
i=5 

23 mm / s IEC 71-4 
0,37 kW 

140 1/min 
i=10 

K 25 x 5 15.000 N 

23 mm / s IEC 71-4 
0,55 kW 

280 1/min 
i=5 

12 mm / s IEC 71-4 
0,37 kW 

140 1/min 
i=10 

KV- 30 SP 

K32 x 40 6.000 N 120 mm / s IEC 90-4 
1,1 kW 

180 1/min 
i=7,5 

K 32 x 10 

15.000 N 

63 mm / s IEC 80-2 
1,5 kW 

380 1/min 
i=7,5 

32 mm / s IEC 80-4 
0,75 kW 

190 1/min 
i=7,5 

25.000 N 

31 mm / s IEC 90-4 
1,5 kW 

185 1/min 
i=7,5 

16 mm / s IEC 80-4 
0,75 kW 

95 1/min 
i=15 

K 32 x 5 17.000 N 12 mm / s IEC 71-4 
0,37 kW 

140 1/min 
i=10 
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Datenblatt  S Reihe 
mit Kugelgewinde 
 

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar. 

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 

Drehzahl 
Getriebe- 

untersetzung 

KV-50 SE K 50x10 

22.000 N 63 mm / s IEC 90-2 
2,2 kW 

380 1/min 
i=7,5 

40.000 N 31 mm / s IEC 90-4 
1,8 kW 

185 1/min 
i=7,5 

50.000 N 

23 mm / s IEC 90-4 
1,8 kW 

140 1/min 
i=10 

16 mm / s IEC 90-4 
1,5 kW 

95 1/min 
i=15 
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Datenblatt  S Reihe 
mit Trapezgewinde 
 

Einschaltdauer  < 40 % 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar. 
 

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 

Drehzahl 

Getriebe- 
untersetzung 

TV- 5 SE Tr 20 x 4 

2.500 N 36 mm / s IEC 63-2 
0,37 kW 

546 1/min 
i=5 

3.000 N 18 mm / s IEC 63-4 
0,22 kW 

274 1/min 
i=5 

5000 N 12 mm / s IEC 63-4 
0,22 kW 

183 1/min 
i=7,5 

6.000 N 9 mm / s IEC 63-4 
0,22 kW 

137 1/min 
i=10 

7.000 N 6 mm / s IEC 63-4 
0,18 kW 

91 1/min 
i=15 

TV-20 SP Tr 26 x 5 

4.500 N 47 mm / s IEC 71-2 
0,75 kW 

568 1/min 
i=5 

6.500 N 23 mm / s IEC 71-4 
0,55 kW 

278 1/min 
i=5 

9.500 N 15 mm / s IEC 71-4 
0,55 kW 

185 1/min 
i=7,5 

12.000 N 12 mm / s IEC 71-4 
0,55 kW 

139 1/min 
i=10 

15.000 N 8 mm / s IEC 71-4 
0,55 kW 

93 1/min 
i=15 
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Datenblatt  S Reihe 
mit Trapezgewinde 
 

Einschaltdauer  < 40 % 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar. 
 

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 

Drehzahl 

Getriebe- 
untersetzung 

TV- 30 SP Tr 36 x 6 

15.000 N 38 mm / s IEC 90-2 
2,2 kW 

379 1/min 
i=7,5 

21.000 N 19 mm / s IEC 90-4 
1,5 kW 

187 1/min 
i=7,5 

25.000 N 

14 mm / s IEC 90-4 
1,5 kW 

140 1/min 
i=10 

10 mm / s IEC 90-4 
1,1 kW 

92 1/min 
i=15 

6 mm / s IEC 80-4 
0,75 kW 

57 1/min 
i=20 

TV-50 SE 

Tr 40 x 7 

25.000 N 22 mm / s IEC 100-4 
2,2 kW 

188 1/min 
i=7,5 

30.000 N 

16 mm / s IEC 100-4 
2,2 kW 

141 1/min 
i=10 

8 mm / s IEC 90-4 
1,1 kW 

69 1/min 
i=20 

Tr 48 x 8 

32.000 N 25 mm / s IEC 100-4 
3,0 kW 

190 1/min 
i=7,5 

42.000 N 19 mm / s IEC 100-4 
3,0 kW 

142 1/min 
i=10 

50.000 N 9 mm / s IEC 100-4 
2,2 kW 

70 1/min 
i=20 
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Maßblatt  S Reihe 
Ausführung: Gelenkauge-Auge 

Standard Lieferprogramm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

Eingefahrenes Einbaumaß:  A + Hub 

Ausgefahrenes Einbaumaß: A + 2xHub,  C + Hub 

 
Typ A B C D E F G H J K L M N V W X Y Z 

TV-5SE 319 Ø14 87 38 Ø60 36 Ø14 19 Ø30 / 91 Ø60 116 20 20 20 13,5 20 

KV-5SE 354 Ø14 87 38 Ø60 36 Ø14 19 Ø30 / 91 Ø60 116 20 20 20 13,5 20 

TV-20SP 430 Ø20 94 / □90 42 Ø16 21 Ø40 / 113 Ø90 150 30 25 / 15 15 

KV-20SP 480 Ø20 78 / □90 42 Ø16 21 Ø40 / 113 Ø90 150 30 25 / 15 15 

TV-30SP 493 Ø20 113 / □90 50 Ø20 25 Ø50 / 130 Ø90 190 30 25 / 18 15 

KV-30SP 542 Ø20 86 / □90 50 Ø20 25 Ø50 / 130 Ø90 190 30 25 / 18 15 

TV-50SE 695 Ø30 135 68 Ø120 70 Ø30 37 Ø60 25 177 Ø120 210 45 40 20 25 40 

KV-50SE 761 Ø30 135 68 Ø120 70 Ø30 37 Ø60 25 177 Ø120 210 45 40 20 25 40 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Typ a b d e f 
TV / KV-5SE 72 55 40 55 30 

TV / KV-20SP 90 70 50 70 40 
TV / KV-30SP 134 98 72 109 63 

TV / KV-50SE 166 129 89 126,5 75 

Motor S T U R 

IEC 63 188 
Ø121 104 Ø90 

IEC63-Bremse 246 

IEC 71 209 
Ø139 112 Ø105 

IEC 71-Bremse 273 

IEC 80 232 
Ø158 122 Ø120 

IEC 80-Bremse 304 

Motor S T U R 

IEC 90 273 
Ø173 130 Ø140 

IEC 90-Bremse 350 

IEC 100 308 
Ø191 139 Ø160 

IEC 100-Bremse 390 
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Maßblatt  S Reihe 
Ausführung: Gelenkauge-Drehlagerkonsole 

Standard Lieferprogramm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

Eingefahrenes Einbaumaß:  A + Hub 

Ausgefahrenes Einbaumaß: A + 2xHub,  C + Hub 

 
Typ A B C D E F G H J L M N V W X Y Z 

TV-20SP 215 Ø13 94 14 □90 42 Ø16 21 Ø40 101 193 150 50 228 25 15 90 

KV-20SP 265 Ø13 78 14 □90 42 Ø16 21 Ø40 101 193 150 50 228 25 15 90 

TV-30SP 245 Ø13 113 14 □90 50 Ø20 25 Ø50 117 193 190 50 228 25 18 90 

KV-30SP 294 Ø13 86 14 □90 50 Ø20 25 Ø50 117 193 190 50 228 25 18 90 

 
 

Typ a b d e f 
TV / KV-20SP 90 70 50 70 40 
TV / KV-30SP 134 98 72 109 63 

Motor S T U R 

IEC 63 188 
Ø121 104 Ø90 

IEC63-Bremse 246 

IEC 71 209 
Ø139 112 Ø105 

IEC 71-Bremse 273 

IEC 80 232 
Ø158 122 Ø120 

IEC 80-Bremse 304 

Motor S T U R 

IEC 90 273 
Ø173 130 Ø140 

IEC 90-Bremse 350 

IEC 100 308 
Ø191 139 Ø160 

IEC 100-Bremse 390 
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Baureihe  X 

 
 
Kennzeichnend für die Baureihe „X“ ist die Verwendung von Motoren, die in der Ausführung 
Getriebe-, Servo-, oder Schrittmotor über einen Zahnriemen oder Kette die Spindel antreiben. 
Durch diese Anordnung ergibt sich ein sehr kompaktes Einbaumaß. 
Es werden zwei Gehäuseformen angeboten. Bei den Baugrößen KV/TV – 20/30 XP wird ein 
quadratisches Aluminiumprofil verwendet, die übrigen Baugrößen haben ein rundes Gehäuse. 
Es können verschiedene Befestigungsmöglichkeiten geliefert werden. Standardmäßig wird bei 
den Typen mit rundem Gehäuse ein Gelenkauge an der Kolbenstange und  Drehlagerkonsolen 
angeboten. Die Typen mit quadratischem Profilrohr können mit einem Auge oder 
Drehlagerkonsolen geliefert werden. Es sind auch alternative Befestigungspunkte nach 
Kundenwunsch möglich. 
Konzipiert sind diese Zylinder für schwierigsten Einsatz und Umgebungsbedingungen in der 
Industrie. Die Hubzylinder sind vollkommen geschlossen und können in jeder Einbaulage, 
sowohl im Freien, als auch in Räumen mit starker Verschmutzung oder im EX-Bereich 
eingesetzt werden. Die Abschaltung erfolgt in der Regel über einstellbare Endschalter oder 
auf Wunsch über eine Überlastkupplung. Der Anbau eines Gebers oder Potentiometers ist 
ebenso möglich wie die Lieferung mit Positionier- oder Gleichlaufsteuerung. Die Zylinder 
sind weitestgehend wartungsfrei. 
 
Verstellkraft  bis 100 kN 

Geschwindigkeit bis 500 mm/s 

Verstellweg  bis 3.000 mm 

Einschaltdauer bis 100% 

Schutzklasse  IP 65 oder höher 

Optionen  Endschalter 

Überlastkupplungen 

Gebersysteme 

Steuerungen 

Ex-Ausführung 

Edelstahlausführung 
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Typenübersicht  X Reihe 
 
 

 Standard Lieferprogramm 
 

Auf Anfrage 

 

Typenbezeichnung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-30 XP 
 
Kugelgewinde 
15.000 N bis 25.000 N 
15 mm/s bis 334 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-30 XP 
 
Trapezgewinde 
20.000 N bis 25.000 N 
5 mm/s bis 25mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
25 % 
IP 65 oder höher 
 

Typenbezeichnung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-50 XP 
 
Kugelgewinde 
22.000 N bis 50.000 N 
15 mm/s bis 93 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-50 XP 
 
Trapezgewinde 
30.000 N bis 50.000 N 
12 mm/s bis 40 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
25 % 
IP 65 oder höher 
 

Typenbezeichnung: 
 
Spindelausführung: 
Verstellkraft: 
Geschwindigkeit: 
Hublänge: 
Einschaltdauer: 
Schutzklasse: 
 

KV-20 XP 
 
Kugelgewinde 
5.000 N bis 15.000 N 
15 mm/s bis 274 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
100 % 
IP 65 oder höher 
 

TV-20 XP 
 
Trapezgewinde 
10.000 N bis 15.000 N 
5 mm/s bis 23 mm/s  
10 mm bis 1.500 mm 
25 % 
IP 65 oder höher 
 

Befestigung:
Gelenkauge - Auge

Befestigung:
Gelenkauge -
Drehlagerfuß  
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Datenblatt  X Reihe 
mit Kugelgewinde 
 

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar. 
 

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 
Drehzahl 

KV-20 XP 

K 25 x 25 5.000 N 274 mm / s RF27DT90L2 
2,2 kW 

658 1/min 

K 25 x 10 10.000 N 

93 mm / s RF27DT90S2 
1,5 kW 

560 1/min 

52 mm / s RF17DRS80S4 
0,75 kW 

313 1/min 

K 25 x 5 15.000 N 

25 mm / s RF17DRS71M4 
0,55 kW 

306 1/min 

15 mm / s RF17DRS71S4 
0,37 kW 

183 1/min 

KV- 30 XP 

K32 x 40 5.000 N 334 mm / s RF27DV100M2 
3,0 kW 500 1/min 

K 32 x 10 

15.000 N 

94 mm / s RF27DT90L2 
2,2 kW 

562 1/min 

47 mm / s RF27DRS80M4 
1,1 kW 282 1/min 

25.000 N 

23 mm / s RF17DRS80S4 
0,75 kW 139 1/min 

15 mm / s RF17DRS71M4 
0,55 kW 87 1/min 

K 32 x 5 17.000 N 15 mm / s RF17DRS71S4 
0,37 kW 

183 1/min 
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Datenblatt  X Reihe 
mit Kugelgewinde 
 

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar. 
 

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 
Drehzahl 

KV-50 XE K 50 x 10 

22.000 N 93 mm / s RF27DV100M2 
3,0 kW 

560 1/min 

35.000 N 45 mm / s RF27DT90L2 
2,2 kW 277 1/min 

50.000 N 

23 mm / s RF27DRS90M4 
1,5 kW 138 1/min 

15 mm / s RF27DRS80M4 
1,1 kW 

90 1/min 
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Datenblatt  X Reihe 
mit Trapezgewinde 
 

Einschaltdauer  < 40 % 
Auswahl, weitere Kräfte und Geschwindigkeiten lieferbar.  
 
 

Typ Spindel Verstellkraft Geschwindigkeit 
Motor 

Leistung 
Drehzahl 

TV-20 XP Tr 26 x 5 

10.000 N 23 mm / s RF17DRS80S4 
0,75 kW 277 1/min 

12.000 N 10 mm / s RF17DRS71S4 
0,37 kW 121 1/min 

15.000 N 5 mm / s RF17DR63L4 
0,25 kW 

66 1/min 

TV- 30 XP Tr 36 x 6 

20.000 N 25 mm / s RF27DRS90M4 
1,5 kW 

250 1/min 

25.000 N 

10 mm / s RF17DRS80S4 
0,75 kW 102 1/min 

5 mm / s RF17DRS71M4 
0,37 kW 

49 1/min 

TV-50 XE 

Tr 40 x 7 

30.000 N 25 mm / s RF27DRS90L4 
2,2 kW 

212 1/min 

30.000 N 12 mm / s RF27DRS80M4 
1,1 kW 106 1/min 

Tr 48 x 8 

30.000 N 40 mm / s RF47DRS100L4 
4,0 kW 300 1/min 

50.000 N 

20 mm / s RF37DRS100M4 
3,0 kW 148 1/min 

12 mm / s RF37DRS90L4 
2,2 kW 

90 1/min 

 

Elisabethenstraße 2  
D-35315 Homberg / Ohm 

Telefon  +49 (0) 6633 / 96 00 – 0 
Telefax  +49 (0) 6633 / 96 00 – 93 
E-Mail:  vertrieb@sr-gmbh.de 

 

S+R automation systems GmbH 
S+R 

24



 
 

Maßblatt  XP Reihe 
Ausführung: Gelenkauge-Auge 

Standard Lieferprogramm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Eingefahrenes Einbaumaß:  A + Hub 

Ausgefahrenes Einbaumaß: A + 2xHub,  C + Hub  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Typ A B C D E F G 

TV-20XP 328 Ø16 94 42 15 21 Ø40 

KV-20XP 378 Ø16 78 42 15 21 Ø40 

TV-30XP 358 Ø20 113 50 18 25 Ø50 

KV-30XP 410 Ø20 86 50 18 25 Ø50 

Motor S T U W 

RF07 DT56 269 
Ø109 87 

68 
RF07 DT56-Bremse 305 
RF07 DR63 300 

□132 105 
RF07 DR63-Bremse 355 

RF17 DR63 324 
□132 105 

76 

RF17 DR63-Bremse 379 

RF17 DRS71 360 
□139 

119 

RF17 DRS71-Bremse 428 129 

RF17 DRS80 360 
□156 

128 

RF17 DRS80-Bremse 428 139 
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Maßblatt  XP Reihe 
Ausführung: Gelenkauge-Drehlagerkonsole 

Standard Lieferprogramm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

Eingefahrenes Einbaumaß:  A + Hub 

Ausgefahrenes Einbaumaß: A + 2xHub,  C + Hub 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Typ A B C D E F G 

TV-20XP 215 Ø16 94 42 15 21 Ø40 

KV-20XP 265 Ø16 78 42 15 21 Ø40 

TV-30XP 245 Ø20 113 50 18 25 Ø50 

KV-30XP 294 Ø20 86 50 18 25 Ø50 

Motor S T U W 

RF07 DT56 269 
Ø109 87 

68 
RF07 DT56-Bremse 305 
RF07 DR63 300 

□132 105 
RF07 DR63-Bremse 355 

RF17 DR63 324 
□132 105 

76 

RF17 DR63-Bremse 379 

RF17 DRS71 360 
□139 

119 

RF17 DRS71-Bremse 428 129 

RF17 DRS80 360 
□156 

128 

RF17 DRS80-Bremse 428 139 
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Maßblatt  XE Reihe 
Ausführung: Gelenkauge-Drehlagerkonsole 

Standard Lieferprogramm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Eingefahrenes Einbaumaß:  A + Hub 

Ausgefahrenes Einbaumaß: A + 2xHub,  C + Hub 

 
Typ A C 

TV-50XE 385 135 
KV-50XE 417 135 

 
 

Motor S T U W 

RF27DRS80 417 
□156 

128 

92 
RF27 DRS80-Bremse 498 139 

RF27 DRS90 440 
□179 

140 

RF27 DRS90-Bremse 534 150 

RF37 DRS90 448 
□179 

140 

94 
RF37 DRS90-Bremse 542 150 

RF37 DRS100 478 

□197 158 
RF37 DRS100-Bremse 572 

RF47 DRS100 517 
118 

RF47 DRS100-Bremse 611 
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Zubehör 
 

Zu den Elektrohubzylindern kann umfangreiches Zubehör geliefert werden.  

z. B.:  Magnetschalter 

 Getriebenockenschalter 

 Linearwegsensoren 

 Impulsgeber 

 Frequenzumrichter 

 Steuerungen 

 

 

 

 

Endschalter 
 

 

 
Alle Elektrohubzylinder können mit Näherungsinitiatoren ausgerüstet werden. Diese 

werden frei einstellbar in zwei Nuten am Profilrohr eingesetzt. Es können auch zusätzliche 

Initiatoren für Zwischenpositionen eingebaut werden. 

Verwendet werden elektronische Näherungsschalter mit Schaltzustandsanzeige. Das 

interne Sensorelement wird magnetisch betätigt und öffnet einen elektrischen Stromkreis. 

Der Sensor wird zur Abfrage der Kolbenrohrstellung am Elektrohubzylinder eingesetzt. 

Die Magnetschalter werden ab Werk auf den maximalen Hub eingestellt und können 

nachträglich stufenlos verstellt werden.  Achtung, keine Sicherheitsschalter! 

 

 

 

      10 ... 30V DC 

      Max. 100mA 

      Max. 3W 
 

 

+ 

- 

RL 

PNP 
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Magnetischer Impulsgeber 
 
 

 
 
 
 

Die Elektrohubzylinder aller Bauformen können mit einem magnetischen Impulsgeber 

ausgestattet werden. 

Dieser magnetische Impulsgeber  ist als Flansch ausgeführt, der zwischen Motor- und 

Elektrohubzylinder installiert wird. Er kann zur Drehzahl- oder Positionserfassung 

eingesetzt werden. Die Impulsgeber arbeiten berührungslos und sind somit verschleiß- und 

wartungsfrei. 

Entsprechende Steuerungen mit Frequenzumrichtern und Gleichlaufsteuerungen können 

zu den Elektrohubzylindern geliefert werden. 

 

 

Ausgangssignale 

 

Die beiden Rechtecksignale A und B sind zur Drehrichtungserkennung 

um 90° gegeneinander versetzt. Impuls-Pausenverhältnis 1:1 

 

Die magnetischen Impulsgeber sind mit verschiedenen Impulszahlen lieferbar. 

Entsprechende Datenblätter können nachgereicht werden. 
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Linearweg- Sensor 
 

Die Elektrohubzylinder aller Bauformen können mit einen magnetostriktiven Linearweg- 

Sensor ausgestattet werden. Dieser wird in einer dafür vorgesehenen Nut am Profilrohr des 

Elektrohubzylinders oder mit entsprechenden Haltern am Profilrohr befestigt. Betätigt wird 

der Sensor durch einen im Elektrohubzylinder eingebauten Magnet. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Magnetostriktive Linearweg- -sensoren mit analog Ausgang liefern ein Signal das 

proportional zum verfahrenen Weg ist. Einfache Regelungsaufgaben lassen sich so einfach 

lösen. Die Sensoren besitzen eine hohe Reproduzierbarkeit, Auflösung und Linearität. 

Durch ihre extrem robuste Ausführung eignen sich diese Sensoren hervorragend für den 

industriellen Einsatz. Sie zeichnen sich durch hohe elektromagnetische Verträglichkeit aus 

und sind über einen weiten Temperaturbereich stabil. Die Sensoren arbeiten berührungslos 

und sind somit verschleiß- und wartungsfrei. 

 

Der Sensor liefert ein Ausgangssignal in Form einer Spannungsänderug 4 ... 20mA 

 

• Metall / Aluminium Gehäuse 

• 4- Draht, 10 ... 30 VDC 

• Programmierbarer Messweg 

• Ausgangsignal invertierbar 

• Stromausgang  4 ... 20 mA 

• Schaltzustandsanzeige 

 

Achtung: 

Durch den Einsatz des Linearweg- Sensor verlängert sich die Einbaulänge des 

Elektrohubzylinders. Bitte entsprechende Maßblätter anfordern. 
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E-Mail:  vertrieb@sr-gmbh.de 

 
 
 
 
 

Projektierung 
 

Wichtige Angaben zur Anfrage / Bestellung 

 
Wenn möglich lassen Sie Ihre Anwendung durch unsere Techniker prüfen, bzw. nutzen Sie 

unser Angebot um sich umfassend beraten zu lassen. Gerne übernehmen wir die Auslegung 

der benötigten Elektrohubzylinder wenn Sie uns entsprechende Unterlagen zu Ihrer 

Anwendung zukommen lassen. 

Gerne erstellen wir Ihnen ein unverbindliches Angebot! 

 

 

 

 

Montage 
 
 

Mechanische Anbindung 
 

Elektrohubzylinder müssen über die vorgesehenen Befestigungspunkte an einer 

Konstruktion befestigt werden. Dabei sind die maximalen Verfahrwege zu beachten. 

Achtung!  Nicht in die Endlage des Elektrohubzylinders fahren, entsprechende Verfahrwege 

gemäß Maßblatt beachten! 

Es dürfen keine Querkräfte oder Drehmomente auf die Elektrohubzylinder übertragen 

werden. 

Die Einbaulage des Zylinders ist bei Bestellung anzugeben. 

 

 

Elektrische Anbindung 
 

S+R liefert die Elektrohubzylinder mit angebauten Elekromotoren nach IEC Norm aus. Die 

Verdrahtung der Motoren muß vom Kunden durchgeführt werden. Dabei sind die gültigen 

Normen und Vorschriften zu beachten. 

Es müssen Endschalter zur begrenzung des Hubweges verwendet werden. Diese können 

von S+R geliefert werden (keine Sicherheitsschalter). 

Auf Wunsch können auch Frequenzumrichter, Wegemessysteme und Steuerungen zu den 

Elektrohubzylindern geliefert werden. 
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Einbaulagen A- Reihe

Standardmäßig wird der Motor mit dem Getriebesack gegenüber der

Endschalternut angebaut. Die Lage des Klemmenkasten wird nach

Kundenwunsch geliefert.

Gemäß der Angabe der Einbaulage werden je nach Motor

entsprechende  Ölfüllmengen verwendet und Entlüftungen  angebaut.
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Einbaulagen S- Reihe
Standardmäßig wird der Motor mit dem Getriebeversatz von dem

Gelenkauge aus sehend nach links angebaut. Die Lage des

Klemmenkasten wird nach Kundenwunsch geliefert.

Gemäß der Angabe der Einbaulage werden je nach Getriebe

entsprechende  Ölfüllmengen verwendet und Entlüftungen  angebaut.
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Einbaulagen X- Reihe

Standardmäßig wird der Motor mit dem Getriebesack in Richtung des

Zylindergehäuse (Endschalternut) angebaut. Die Lage des

Klemmenkasten wird nach Kundenwunsch geliefert.

Gemäß der Angabe der Einbaulage werden je nach Motor

entsprechende  Ölfüllmengen verwendet und Entlüftungen  angebaut.
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Anfahrtsbeschreibung 
 

 

Der Weg zu uns, ganz in Ihrer Nähe. 

 
Von Frankfurt  kommend: 

Bundesautobahn A5, Abfahrt Homberg / im ersten Kreisel die zweite Ausfahrt rechts und 

anschließend im zweiten Kreise die erste Ausfahrt Richtung  Homberg / Ohm nutzen. Dem 

Straßenverlauf folgen.  

 

Von Kassel kommend: 

Bundesautobahn A5, Abfahrt Homberg / im Kreisel die zweite Ausfahrt rechts Richtung Homberg 

/ Ohm nutzen. 

 

Aus beiden Richtungen : 

Dem Straßenverlauf Richtung Homberg / Ohm folgen. Sie passieren die Ortsdurchfahrt Bernsfeld 

und gelangen nach Büßfeld.  Am Ortseingang von Büßfeld fahren Sie links in das Industriegebiet 

am Lachenfeld und biegen gleich darauf in die Elisabethenstraße ein. Sie haben Ihr Ziel erreicht. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Unsere Adresse: 

S+R automation systems GmbH 

Elisabethen Straße 2 

35315 Homberg/Ohm, Ortsteil Büßfeld 

 

 

 

S
+
R 

BAB  5 Richtung Kassel BAB  5 Richtung Frankfurt 

Bernsfeld 

Büßfeld 

Homberg / Ohm 

Abfahrt Homberg/Ohm 

S+R automation systems GmbH 
S+R 

Elisabethenstraße 2  
D-35315 Homberg / Ohm 

Telefon  +49 (0) 6633 / 96 00 – 0 
Telefax  +49 (0) 6633 / 96 00 – 93 
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de 
www.sr-gmbh.de 
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Vertretungen 
Deutschland 
S + R automation systems GmbH 

Elisabethenstraße 2    

D-35315 Homberg/Ohm 

Tel: +49 (0) 6633 9600-32   

Fax: +49 (0) 6633 9600-93 

E-Mail: bkoehl@sr-gmbh.de 

www.sr-gmbh.de 

Deutschland West 

Gebiet: 4, 50, 51, 52, 53, 58 

Dieter Denker  

Friedenstraße 139 

D-42699 Solingen 

Tel: +49 (0) 212 652 627 

Fax: +49 (0) 212 681 2091 

E-Mail: nmk-solingen@online.de 

 

Deutschland Süd 

 
Gebiet: 7, 8, 90, 91, 92, 93, 94, 95 

Axel Stross 

Riedanger 5 

D-86830 Schwabmünchen 

Tel: +49 (0) 8232/9685797 

Fax: +49 (0) 8232/996704 

E-Mail: axel-stross@t-online.de 

Niederlande 
 

Aandrijftechniek Dinnissen-Roermond 

Solvayweg 18    

NL-6049 CP Roermond-Herten 

Tel: +31 (0) 475 337 379 

Fax: +31 (0) 475 337 444 

E-Mail: info@adrvof.nl 

www.adrvof.nl 

 

 

 

 

 

 

 

 

Belgien 
 

Vansichen Lineairtechniek b.v.b.a. 

Herkenrodesingel 4, bus 3 

BE-3500 HASSELT 

Tel: +32 (0) 11 377 963 

Fax: +32 (0) 11 375 434 

E-Mail:  vansichen@vansichen.be 

www.vansichen.be 

 

Frankreich 
 

ATM Serge Steinmetz 

19 rue du Fosse 

FR-68330 Huningue 

Tel: +33 (0) 609 15 32 97 

Fax: +33 (0) 389 89 86 84 

E-Mail: atm-france@wanadoo.fr 

 

 

Österreich 
 

WORO-Handels GmbH 

Loebersdorferstr. 133 

AT-2560 Berndorf 

Tel: +43 (0) 2672 87775 

Fax: +43 (0) 2672 877757 

E-mail: office@woro.at 

www.woro.at 

 

Schweiz 
 

Trelco AG 

Gewerbestraße 10 

CH- 5037 Muhen 

Tel: +41 (0) 6273 762-56 

Fax: +41 (0) 6273762-70 

E-mail: trelco@trelco.ch 

www.trelco.ch 

S+R automation systems GmbH 
S+R 

Elisabetenstraße 2  
D-35315 Homberg / Ohm 

 
Telefon  +49 (0) 6633 / 96 00 – 0 
Telefax +49 (0) 6633 / 96 00 – 93 
E-Mail:  vertrieb@sr-gmbh.de 
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Anfrageformular Elektrohubzylinder 

Firma: ……………………………………………………………………………………..  

Ansprechpartner: …………………………………………………………………… Telefon: …………………………………………………………….. 

Abteilung: ………………………………………………………………………………. Telefax: ……………………………………………………………… 

Straße, Nr.: …………………………………………………………………………….. E- Mail: ………………………………………………………………. 

PLZ, Ort: …………………………………………………………………………………. Termin: ………………………………………………………………. 

 

1. Was soll der Elektrohubzylinder bewegen? …………………………………………………………………………………. 

2. Welche Bauform wird gewünscht?  3. Welche Einbaulage wird benötigt? 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Bitte geben Sie die Kraftrichtung an. 5. Gewünschte Befestigungsart? 

 

 

 

 

6. max. Verstellkraft [N]: ………………………………… 7. max. statische Belastung [N]: ………………………. 

8. Verstellgeschwindigkeit [mm/s]: ………………... 9. Hublänge[mm]:  ………………………………………..... 

10. Umgebungstemperatur [°C]: …………………….. 11. Betriebsspannung [v]: ……………………………….. 

12. gewünschte Schutzart: IP…………………………... 13. Frequenzumrichterbetrieb geplant?: ………… 

14. Schalthäufigkeit: Anzahl der Doppelhübe pro Stunde: max.:…..……….…durchschnitt.: ……………… 

     Doppelhübe pro Tag:  max.:…..……….…durchschnitt.: ……………… 

15. Querkräfte (nach Möglichkeit zu vermeiden) [N]: ……………………………………………………………………… 

16. Bedarf [Stück]: …………………………………………. 17. Besteht bei Ausfall Personengefahr? …………. 

18. Besondere Vorschriften / Bemerkungen: ………………………………………………………………………………..... 

19. Explosionsschutz gefordert: ……………….……  

(Wenn benötigt bitte zusätzlich Anfrageformular Explosionsschutz ausfüllen) 

Bitte per Fax zurück an S+R automation systems GmbH +49 (0) 6633-9600-93 

A 

S 

X 1 

2 

3 4 

Druck  und /oder  Zug 
Gelenkauge - Auge 

Gelenkauge-Drehlagerkonsole 

Andere: ……………………………….. 

S+R automation systems GmbH 
S+R 

Elisabethenstraße 2  
D-35315 Homberg / Ohm 

Telefon  +49 (0) 6633 / 96 00 – 0 
Telefax  +49 (0) 6633 / 96 00 – 93 
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de 
www.sr-gmbh.de 

 

37
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 Elisabethenstraße 2 

 D-35315 Homberg / Ohm 

 Telefon:+49 (0) 6633 – 6900 - 0 

 Telefax: +49 (0) 6633 – 9600 - 93 

 E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de 

 www.sr-gmbh.de 

Fragebogen Ex-Schutz  
 

Firma: ………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

Herr / Frau: …..…………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

Projekt: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

Notwendige Informationen zur Bestimmung der Geräteeigenschaften / 

Gerätekategorien zum Einsatz in explosionsgefährdeten Bereichen. 

 
          Bitte ankreuzen 

1 Explosionsfähiges Gemisch aus Luft mit 
 Gas weiter mit  2 

 Staub weiter mit  7 
 

2 Bei Gas: Einsatzort des Antriebs eingeordnet in Zone 
 1 weiter mit 3 

 2 weiter mit  6 

3 
Bei Zone 1 wird kundenseitig die Zündschutzart des 

Motors vorgeschrieben als 

 
druckfeste 

Kapselung (EEx d) 
weiter mit 4 

 
erhöhte 

Sicherheit (EEx e) 
weiter mit 6 

4 
Ausführen des Klemmenkastens (KK) bei Motoren in 

Druckfester Kapselung 

 
KK in druckfester 

Kapselung (EEx d) 
weiter mit 5 

 
KK in erhöhter 

Sicherheit (EEx e) 

5 
Angabe der Explosionsgruppe 

(nur bei druckfester Kapselung) 

 IIA 

weiter mit 6  IIB 

 IIC 

6 
Temperaturklasse 

(bei Gas-Luft-Gemischen) 

 T1 

fertig 

 T2 

 T3 

 T4 

 T5 (nur bei EEX d) 

 T6 (nur bei EEX d) 
 

7 Bei Staub: Einsatzort des Antriebs eingeordnet in Zone 

 21 

weiter mit 8  22 (nicht leitend) 

 22 8leitend) 

8 
Maximal zulässige Oberflächentemperatur 

(bei Staub-Luft-Gemischen) 

 T120°C 
fertig 

 T140°C 

 

Datum: ………………………  Unterschrift: ………………………………………… 

Bitte per Fax zurück an S+R automation systems GmbH +49 (0) 6633-9600-93 
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Hinweise zu den einzelnen Positionen 

 
 

1) Einteilung der explosionsfähigen Atmosphäre in Gas oder Staub 

2) Zoneneinteilung nach Einsatzort des Antriebs (für die Zoneneinteilung ist nach Richtlinie 99/92/EG der 

Betreiber verantwortlich. Hilfestellung bieten hier TÜV, BG, Sachverständigenbüros): 

• Zone 1: Mit explosionsfähigen Gasgemischen ist im Normalbetrieb zu rechnen. 

• Zone 2: Mit explosionsfähigen Gasgemischen muss im Normalbetrieb nicht gerechnet 

werden und wenn, dann nur kurzzeitig. 

3) Zündschutzarten des Motors für den Einsatz in Zone 1: 

• Druckfeste Kapselung (EEx d): 

Explosionsfähige Gemische können ins Betriebsmittel eindringen, Gemisch im Inneren des 

Gehäuses kann gezündet werden → konstrukYve Maßnahmen verhindern eine Zündung der 

äußeren Atmosphäre 

• Erhöhte Sicherheit (EEx e): 

Explosionsfähige Gemische können ins Betriebsmittel eindringen, keine Zündquelle im oder am 
Betriebsmittel → keine Zündung des Gasgemisches 

4) Ausführung des Klemmenkastens bei druckfest gekapselten Motoren in Zündschutzart 

• Druckfeste Kapselung (EEx d): 

• Bei Wahl dieser Klemmkastenausführung ist unbedingt an auf die zugelassenen 

Kabeldurchführungen zu achten (Conduit-System, Cabel Glands, ...). Zusätzlich muss der 

Gewindetyp der Verschraubung (ISO oder NPT) angegeben werden. 

• Erhöhte Sicherheit (EEx e): 

Bei Wahl dieser Klemmkastenausführung gestaltet sich die Einführung des Kabels 

einfacher, es muss lediglich ein Ex-zugelassene Verschraubung verwendet werden. 

5) Die Explosionsgruppe ist stoffabhängig. (Angabe nur bei nur bei druckfest gekapselten Motoren 

notwendig) Einschlägige Tabellenwerke beachten, z.B. Nabert/Schön, Kennzahlen brennbarer Gase und 

Dämpfe, Deutscher Eichverlag GmbH, 38102 Braunschweig 

6) Die Temperaturklassen repräsentieren jeweils die zugesicherten maximalen Oberflächentemperaturen 

des Antriebs. 

(Info zu den Temperaturklassen der Gefahrenstoffe vgl. : 

• T1: max. zulässige Oberflächentemperatur: 450°C 

• T2: max. zulässige Oberflächentemperatur: 300°C 

• T3: max. zulässige Oberflächentemperatur: 200°C 

• T4: max. zulässige Oberflächentemperatur: 135°C 

• T5: max. zulässige Oberflächentemperatur: 100°C 

• T6: max. zulässige Oberflächentemperatur: 85°C 

7) Zoneneinteilung nach Einsatzort des Antriebs (für die Zoneneinteilung ist nach Richtlinie 99/92/EG der 

Betreiber verantwortlich. Hilfestellung bieten hier TÜV, BG, Sachverständigenbüros): 

• Zone 21: Mit explosionsfähigen Staub-Luft-Gemischen ist im Normalbetrieb zu rechnen. 

• Zone 22: Mit explosionsfähigen Staub-Luft-Gemischen muss im Normalbetrieb nicht 

gerechnet werden und wenn, dann nur kurzzeitig 

 (Ausnahme: leitfähige Stäube, vgl. EN 61241-2-2). 

8) Die maximale Oberflächentemperatur eines Antriebs in Staub-Luft-Gemischen. Angegeben wird der 

Wert in °C . 

Info dazu z.B. im BIA-Report, Brenn- und Explosionskenngrößen von Stäuben, Hauptverband der 

gewerblichen Berufsgenossenschaften, 53757 St. Augustin 
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