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S+R automation systems GmbH

Elisabetenstralle 2
D-35315 Homberg / Ohm

Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93

F i r m e n p O rt ra it E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Die S+R automation systems GmbH ist ein Unternehmen der S+R Gruppe mit Sitz in
Homberg/Ohm.

Wir sind Hersteller von Elektrohubzylinder die wir in Kleinserien, bzw. nach Kundenwunsch
fertigen. Dazu verfliigen wir Uiber ein Standardprogramm welches Kundenbezogen angepasst
werden kann. Die Einsatzgebiete unserer Elektrohubzylinder sind vielfaltig und erschlieSen sich
Uber den gesamten Bereich Maschinenbau, Verkehrstechnik, Industrieanwendungen, Bautechnik
(z.B. Antriebe fur Tore und Klappen) und vielen anderen.

Der Firmensitz liegt Zentral in der Mitte Deutschlands an der Bundesautobahn A5 zwischen
Frankfurt und Kassel.

Werksgebdude mit Sitz der S+R automation systems GmbH
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Aufbau und Funktion

Ein Elektrohubzylinder ist eine elektromechanische Antriebseinheit. Eine Kugelgewindespindel
oder Trapezgewindespindel wird von einem Elektromotor angetriebenen und erzeugt eine
lineare Verstellkraft. Die Elektrohubzylinder werden in verschiedenen Bauformen angeboten und
kénnen nach Kundenwunsch gefertigt werden. Die Bauformen unterscheiden sich durch die
Verbindung von Motor und Gewindespindel. Es kommen z.B. Stirnradgetriebe,
Schneckengetriebe und Zahnriementriebe zum Einsatz.

Funktionsbeschreibung am Beispiel eines Elektrohubzylinder KV-20AP

Ein Stirnradgetriebemotor treibt (iber eine Elastomerkupplung die Kugelgewindespindel an.
Diese ist in dem Lagergehause Uber Kugellager befestigt. Die Kugelgewindemutter wandelt die
Drehbewegung der Gewindespindel in eine lineare Bewegung um. Die Kugelgwindemutter ist
Uber das Muttergehduse mit dem Kolbenrohr verbunden. Das Kolbenrohr wird in einem
Dichtring und einem Gleitlager geflihrt. Das Muttergehause besitzt Gleitlager und ist gegen
verdrehen gesichert. Zur Befestigung dienen Drehlagerkonsolen am Lagergehduse und ein
Gelenkauge am Kolbenrohr.

Kugelgewind tt
ugelgewindemutter Lagergehiuse

Muttergehause

Kolbenrohr

Stirnradgetiebemotor
Elastomerkupplung

Dichtring Gleitfuhrung

Gelenkauge Drehlagerkonsole
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Eigenschaften Gewindetriebe

Je nach Einsatzbedingungen kdnnen Kugelgewinde- oder Trapezgewindetriebe
eingesetzt werden.

Kugelgewinde Trapezgewinde
Einschaltdauer > 50% geeignet nicht geeignet
Verstellgeschwindigkeit > 50 mm/s geeignet bedingt geeignet
harte StoRe nicht geeignet bedingt geeignet
Wirkungsgrad >85% <40 %
Positioniergenauigkeit + 0,05 mm +0,3mm
Einsatztemperatur -20 bis +70 °C -20 bis +70 °C

Wann sollte Kugelgewinde eingesetzt werden:

- hohen Verstellgeschwindigkeiten

- hoher Einschaltdauer

- hoher geforderter Wiederholgenauigkeit
- hoch dynamischen Anwendungen

- hoher geforderter Wirkungsgrad

Wann sollten Trapezgewinde eingesetzt werden:

- niedrigen Verstellgeschwindigkeiten
- niedrige Einschaltdauer

- Einsatz mit StoRRen

- kostenglinstige Anwendungen
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Elektrohubzylinder werden in drei Bauformen mit verschiedenen Befestigungsmoglichkeiten
angeboten. Je nach Anforderung kénnen diese mit zusatzlichen Optionen ausgestattet werden.

Bauform A

Kugelgewinde oder Trapezgewinde
Der Motor ist direkt tber eine Kupplung
mit der Gewindespindel verbunden

Befestigung liber Gelenkauge und Drehlagerkonsole
oder nach Kundenwunsch

Bauform S

Kugelgewinde oder Trapezgewinde
Der Motor ist Uber ein
Schneckengetriebe mit der
Gewindespindel verbunden

Befestigung je nach Typ liber Gelenkauge und
Drehlagerkonsole oder Gelenkauge und Auge

Bauform X

Kugelgewinde oder Trapezgewinde

Der Motor ist Uber einen
Zahnriementrieb mit der Gewindespindel
verbunden

Befestigung je nach Typ liber Gelenkauge und
Drehlagerkonsole oder Gelenkauge und Auge

S+R Elektrohubzylinder kdnnen t ATEX Zulassung geliefert werde
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Kennzeichnend fir die Baureihe ,A” ist die Verwendwon Motoren, die in der Ausfiihrung
Getriebe-, Servo-, oder Schrittmotor direkt Ubaedkupplung in Axialrichtung an den
Zylinder angebaut werden.

Es werden zwei Geh&useformen angeboten. Bei degr&aen KV/TV — 20/30 AP wird ein
quadratisches Aluminiumprofil verwendet, die Ubndgaugrof3en haben ein rundes Gehause.
Es kdnnen verschiedene Befestigungsmoglichkeiteefgg werden. Standardmalig wird ein
Gelenkauge an der Kolbenstange und Drehlagerkamsmigeboten. Es sind auch alternative
Befestigungspunkte nach Kundenwunsch maglich.

Konzipiert sind diese Zylinder fur schwierigstem&atz und Umgebungsbedingungen in der
Industrie. Die Hubzylinder sind vollkommen gescllas und kdnnen in jeder Einbaulage,
sowohl im Freien, als auch in RA&umen mit starkensdtemutzung oder im EX-Bereich
eingesetzt werden. Die Abschaltung erfolgt in deg® Uber einstellbare Endschalter oder
auf Wunsch tiber eine Uberlastkupplung. Der AnbaesGebers oder Potentiometers ist
ebenso madglich wie die Lieferung mit Positioniedeo Gleichlaufsteuerung. Die Zylinder
sind weitestgehend wartungsfrei.

Verstellkraft bis 500 kN
Geschwindigkeit bis 500 mm/s
Verstellweg bis 3.000 mm
Einschaltdauer bis 100%
Schutzklasse IP 65 oder héher
Optionen Endschalter
Uberlastkupplungen
Gebersysteme
Steuerungen

Ex-Ausfiihrung
Edelstahlausfiihrung



Typenubersicht A Reihe

Standard Lieferprogramm

S+R automation systems GmbH
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E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Befestigung:
Gelenkauge - Drehlagerful

Typenbezeichung:

Spindelausfiuhrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublange:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-10 AE

Kugelgewinde

3.000 N bis 5.000 N
15 mm/s bis 56 mm/s
10 mm bis 1.000 mm
100 %

IP 65 oder hodher

TV-10 AE

Trapezgewinde
5.000 N bis 7.000 N
5 mm/s bis 24 mm/s
10 mm bis 1.000 mm|
40 %

IP 65 oder hoher

Typenbezeichung:

Spindelausfiihrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublange:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-20 AP

Kugelgewinde

5.000 N bis 15.000 N
15 mm/s bis 93 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-20 AP

Trapezgewinde
10.000 N bis 15.000
5 mm/s bis 23 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
40 %

IP 65 oder hdher

Typenbezeichung:

Spindelausfihrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublénge:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-30 AP

Kugelgewinde

15.000 N bis 25.000 N
15 mm/s bis 334 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-30 AP

Trapezgewinde
20.000 N bis 25.000
5 mm/s bis 25 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
40 %

IP 65 oder hdher

Typenbezeichung:

Spindelausfuhrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublange:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-50 AE

Kugelgewinde

22.00 N bis 50.000 N
15 mm/s bis 93 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hoher

TV-50 AE

Trapezgewinde
30.000 N bis 50.000
12 mm/s bis 25 mm/{
10 mm bis 1.500 mm|
40 %

IP 65 oder hoher




S+R automation systems GmbH

mit Kugelgewinde

ElisabethenstralRe 2

D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93

Datenblatt A Reihe

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Motor
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit ) Drehzahl
Leistung
3.000 N 56 mm /s RF0O7 DR63M2 .
0,25 KW 674 1/min
KV-10 AE | K20x5| 4.000 N 28mm/s RFO7 DR63M4 :
0,18 kW 334 1/min
5.000 N 15mm/s RFO7 DT56L4 :
0,12 KW 174 1/min
K25x25| 5.000N 274 mm /s RF27DT90L2 ,
2.2 KW 658 1/min
93mm/s RF2175D I\?VOSZ 560 1/min
K25x10| 10.000 N ’
KV-20 AP 52mm/s RF17DRS8054 ,
0,75 kW 313 1/min
25mm/s RF107 ggﬁ\;}m 306 1/min
K 25x 5 15.000 N '
15mm/s RF17DRS71S4 .
0,37 KW 183 1/min
K32x40 | 5.000 N 334mm/s RF27DVI0OM2 | o4/
3,0 kW
94 mm/s RF27DT90L2 .
2.2 KW 562 1/min
15.000 N
ATmm/s RFZZ%REVsOM“ 282 1/min
KV-30 AP |[K32x 10 ’
23mm/s RFlJ??EV%OS“ 139 1/min
25.000 N i
15mm/s RF17DRS71M4 .
0,55 KW 87 1/min
K32x5 17.000 N 15mm/s RF17DRS7154 ,
0,37 kW 183 1/min




S+R automation systems GmbH

mit Kugelgewinde

Datenblatt A Reihe

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Elisabethenstralle 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Motor
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit ) Drehzahl
Leistung
22.000 N 93mm/s RF27DV100M2 :
3.0 KW 560 1/min
35.000 N 45 mm /s RF2272DI\?V0L2 277 1min
KV-50 AE |K 50 x 10 :
23mm/s RFZZE)SREVSOM“ 138 1/min
50.000 N i
15mm/s RF27DRS80M4 .
1.1 KW 90 1/min




S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Datenblatt A Reihe

mit Trapezgewinde

Einschaltdauer <40 %
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Motor
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit ) Drehzahl
Leistung
5.000 N 24mm/s RF17 DRS71S4 :
0,37 KW 360 1/min
TV-10 AE | Tr20x4| 6.000 N 10 mm/s RFO7 DR63M4 :
0,18 kW 146 1/min
7.000 N 5mm/s RFO7 DT56L4 .
0,12 kW 78 1/min
10.000 N 23mm/s RF17DRS80S4 :
0,75 kW 277 1/min
TV-20 AP |Tr26x5 | 12.000N 10mm/s RF17DRS71S4 | 50 1/min
0,37 kW
15.000 N 5mm/s RF17DR63L4 :
0,25 kW 66 1/min
20.000 N 25mm/s RF27DRS90M4 :
1.5 KW 250 1/min
TV-30 AP |Tr36x6 10mm/s RF107$§EV€3/084 102 Umin
25.000 N ’
5mm/s RF17DRS71M4 .
0,37 kW 49 1/min
30.000 N 25mm/s RFZZE;Ffs\?OM 212 1/min
Tr40x 7 '
30.000 N 12mm/s RF27DRS80M4 :
1.1 KW 106 1/min
TV-50 AE 30.000 N 40 mm/s RFA7DRS100L4 | 500 4/
4.0 kw
Tr48 x 8 20mm/s RF37§§§\/1V00M4 148 Umin
50.000 N !
12mm/s RF37DRS90L4 _
2.2 KW 90 1/min

10




S+R automation systems GmbH

Malflblatt A Reihe

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Ausfiihrung: Gelenkauge-Drehlagerkonsole
Standard Lieferprogramm
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Eingefahrenes Einbaumalf: A + Hub L—J
Ausgefahrenes EinbaumaR: A + 2xHub, C+ Hub N
Typ A B C D E F G H J K L M N o} P Q R X Y
TV-10AE | 189 | 104 | 89 |48 | @80 | 36 | ¥14 | 19 | @30 | 17 | 110 | 50 80 | 149 | 184 | 11 | @120 | 20 | 13,5
KV-10AE | 238 | 104 | 86 |48 | @80 | 36 | 914 | 19 | @30 | 17 | 110 | 50 80 | 149 | 184 | 11 | @120 | 20 | 13,5
TV-20AP | 215 | 147 | 94 / 090 |42 | @16 | 21 | @40 | / | 110 | 50 90 | 193 | 228 | 13 | @120 | / 15
KV-20AP | 265 | 147 | 78 / 090 | 42 | @16 | 21 | @40 | / | 110 | 50 90 | 193 | 228 | 13 | @120 | / 15
TV-30AP | 245 | 147 | 113 | / 090 |50 | @20 | 25| @50 | / | 110 | 50 90 | 193 | 228 | 13 | @120 | / 18
KV-30AP | 294 | 147 | 86 / bO90 |50 | @20 | 25 | @50 | / | 110 | 50 90 | 193 | 228 | 13 | @120 | / 18
TV-50AE | 375 | 166* | 135 | 68 | @120 | 70 | @30 | 37 | @60 | 25 | 160 | 100 | 150 | 230 | 280 | 25 | @160 | 20 | 25
KV-50AE | 417 | 166* | 135 | 68 | @120 | 70 | @30 | 37 | @60 | 25 | 160 | 100 | 150 | 230 | 280 | 25 | @160 | 20 | 25
Motor S T ] w Motor S T U w
RFO7 DT56 269 2109 87 RF27DRS80 417 156 128
RF0O7 DT56-Bremse 305 68 RF27 DRS80-Bremse 498 = 139 92
RF07 DR63 300 13 105 RF27 DRS90 440 179 140
RF07 DR63-Bremse 355 . RF27 DRS90-Bremse 534 = 150
RF17 DR63 324 132 | 105 RF37 DRS90 448 179 140
RF17 DR63-Bremse 379 . RF37 DRS90-Bremse 542 = 150 94
RF17 DRS71 360 139 119 RF37 DRS100 478
RF17 DRS71-Bremse | 428 | - 129 | 6 RF37 DRS100-Bremse | 572
0197 | 158
RF17 DRS80 360 128 RF47 DRS100 517
0l56 118
RF17 DRS80-Bremse 428 139 RF47 DRS100-Bremse 611
* Mal3 B betréagt bei Getriebe RF47... =176 mm

11
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Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Kennzeichnend fur die Baureihe ,S" ist die Verwengwon Schneckengetrieben, an die
Drehstrommotore, Gleichstrommotore, Servomotore 8déchrittmotore angebaut werden
konnen.

Es werden zwei Geh&duseformen angeboten. Bei degr&aen KV/TV — 20/30 SP wird ein
guadratisches Aluminiumprofil verwendet, die UbndgaugroRen haben ein rundes Gehéuse.
Es kdonnen verschiedene Befestigungsmaoglichkeitéafge werden. Standardméafiig wird bei
den Typen mit rundem Gehéause ein Gelenkauge akaleenstange und ein angeflanschtes
Auge angeboten. Die Typen mit quadratischem Padifilkonnen mit einem Auge oder
Drehlagerkonsolen geliefert werden. Es sind authradtive Befestigungspunkte nach
Kundenwunsch maglich.

Konzipiert sind diese Zylinder fur schwierigstem&atz und Umgebungsbedingungen in der
Industrie. Die Hubzylinder sind vollkommen gesclks und kdnnen in jeder Einbaulage,
sowohl im Freien, als auch in Raumen mit starkessdfemutzung oder im EX-Bereich
eingesetzt werden. Die Abschaltung erfolgt in deg®& Uber einstellbare Endschalter oder
auf Wunsch ber eine Uberlastkupplung. Der AnbaesGebers oder Potentiometers ist
ebenso moglich wie die Lieferung mit Positionietleo Gleichlaufsteuerung. Die Zylinder
sind weitestgehend wartungsfrei.

Verstellkraft bis 500 kN
Geschwindigkeit bis 500 mm/s
Verstellweg bis 3.000 mm
Einschaltdauer bis 100%
Schutzklasse IP 65 oder hoher
Optionen Endschalter
Uberlastkupplungen
Gebersysteme
Steuerungen

Ex-Ausfihrung
Edelstahlausfiihrung
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Typenubersicht S Reihe

Standard Lieferprogramm

S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Befestigung:
Gelenkauge - Auge

Befestigung:
Gelenkauge -
Drehlagerful

Typenbezeichnung:

Spindelausfuhrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublange:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-5 SE

Kugelgewinde

Bis 5.000 N

11 mm/s bis 45 mm/s
10 mm bis 1000 mm
100 %

IP 65 oder héher

TV-5 SE

Trapezgewinde
2.500 N bis 7.000 N
6 mm/s bis 36 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher

Auf Anfrage

Typenbezeichnung:

Spindelausfihrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublénge:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-20 SP

Kugelgewinde

5.000 N bis 15.000 N
12 mm/s bis 77 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-20 SP

Trapezgewinde
4.500 N bis 15.000 N
8 mm/s bis 47 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher

>

Typenbezeichnung:

Spindelausfiihrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublange:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-30 SP

Kugelgewinde

6.000 N bis 17.000 N
12 mm/s bis 120 mm
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-30 SP

Trapezgewinde
15.000 N bis 25.000 N
6 mm/s bis 38 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher

’Y‘\J N

=

Typenbezeichnung:

Spindelausfihrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublénge:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-50 SE

Kugelgewinde
22.000 N bis 50.000
16 mm/s bis 63 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-50 SE

Trapezgewinde
25.000 N bis 50.000 N
9 mm/s bis 22 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher

Auf Anfrage

13
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mit Kugelgewinde

Datenblatt S Reihe

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

; L ) Motor Drehzahl
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit _ Getriebe-
Leistung
untersetzung
45 mm/s IEC 63-2 550 1/min
0,37 kW i=5
KV-5SE | K20x5| 5.000N 23mm/s IEC 63-4 270 1/min
0,18 kW i=5
11mm/s IEC 63-4 135 1/min
0,12 kW i=10
K25x25| 5.000N 77mm/s IEC 71-4 185 1/min
0,75 kW i=7.5
46 mm /s IEC 71-4 280 1/min
75 kW i=
K25x10| 10.000 N 0,75 i=5
KV-20 SP 23mm/s IEC 71-4 140 1/min
0,37 kW i=10
23 mm/s IEC 71-4 280 1/min
K25x5 | 15.000 N 0,55 kW i=5
12 mm/s IEC 71-4 140 1/min
0,37 kW i=10
K32 x 40 6.000 N 120 mm /s IEC 90-4 180 1/min
1,1 kW i=7.5
63 mm/s IEC 80-2 380 1/min
1,5 kw i=7.,5
15.000 N
32mm/s IEC 80-4 190 1/min
0,75 kw ':7,5
KV-30 SP |K 32 x 10 '
31mm/s IEC 90-4 185 1/min
25.000 N 1,5 kW i=7,5
16 mm/s IEC 80-4 95 1/min
0,75 kW i=15
K32x5 17.000 N 12mm/s IEC 71-4 140 1/min
0,37 kW i=10

14



S+R automation systems GmbH

ElisabethenstraRe 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0

o
Datenblatt S Reihe — masominse
mit Kugelgewinde

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

. - ) Motor Drehzahl
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit _ Getriebe-
Leistung
untersetzung
22.000 N 63 mm/s IEC 90-2 380 1/min
2,2 kW i=7,5
40.000 N 31mm/s IEC 90-4 185 1/min
KV-50 SE | K 50x10 1,8 kW i=7,5
23mm/s IEC 90-4 140 1/min
50.000 N 1,8 kW i=10
16 mm/s IEC 90-4 95 1/min

15



S+R automation systems GmbH

mit Trapezgewinde

Einschaltdauer <40 %
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Datenblatt S Reihe

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Motor Drehzahl
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit Leistung Getriebe-
untersetzung
2500 N 36 mm/s IEC 63-2 546 1/min
0,37 kW i=5
0,22 kW i=5
TV-5SE | Tr20x 4| 5000 N 12mm/s IEC 63-4 183 1/min
0,22 kW i=7,5
6.000 N 9omm/s IEC 63-4 137 1/min
0,22 kW i=10
7.000 N 6mm/s IEC 63-4 91 1/min
0,18 kw i=15
4.500 N 47 mm/s IEC 71-2 568 1/min
0,75 kw i=5
6.500 N 23mm/s IEC 71-4 278 1/min
0,55 kW i=5
TV-20SP [Tr26x5 | 9.500N 15mm/s IEC 71-4 185 1/min
0,55 kw i=7,5
12.000 N 12mm/s IEC 71-4 139 1/min
0,55 kW i=10
15.000 N 8mm/s IEC 71-4 93 1/min
0,55 kW i=15
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S+R automation systems GmbH

mit Trapezgewinde

Einschaltdauer <40 %
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Datenblatt S Reihe

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Motor Drehzahl
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit Leistung Getriebe-
untersetzung
15.000 N 38mm/s IEC 90-2 379 1/min
2,2 kW i=7,5
21.000 N 19mm/s IEC 90-4 187 1/min
1,5 kw i=7,5
TV-30SP |Tr36x6 14mm/s IEC 90-4 140 1/min
1,5 kW i=10
25.000 N 10mm/s IEC 90-4 92 1/min
1,1 kW i=15
0,75 kW i=20
25.000 N 22mm/s IEC 100-4 188 1/min
2,2 kW i=7,5
Tr40x 7 16 mm/s IEC 100-4 141 1/min
30.000 N 2,2 kW i=10
8mm/s IEC 90-4 69 1/min
TV-50 SE 1,1 kW i=20
32.000 N 25mm/s IEC 100-4 190 1/min
3,0 kW i=7,5
Tr48x 8 | 42.000 N 19 mm/s IEC 100-4 142 1/min
3,0 kW i=10
50.000 N 9mm/s IEC 100-4 70 1/min
2,2 kW i=20

17
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Maf3blatt S Reihe

Ausfiihrung: Gelenkauge-Auge

Standard Lieferprogramm

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

o F
G
K-—
[
A + Hub
w
i i
| =L
' ==
f
TV/KV-5SE | 72 | 55 | 40| 55 | 30
inoefah - 2 b TV/KV-20SP | 90 | 70 |50 | 70 | 40
Eingefa renesEl.n aumals: A+ Hu TV/KV-30SP | 134 | 98 | 72 | 109 | 63
Ausgefahrenes EinbaumaR: A + 2xHub, C+ Hub TV /KV-50SE | 166 | 129 | 89 | 1265 | 75
Typ A B c D E F G H J K L M N v | w | x Y z
TV-5SE | 319 | @14 | 87 |38 | @60 |36 | @14 |19 | @30 | / | 91 | @60 | 116 | 20 | 20 | 20 | 13,5 | 20
KV-55E | 354 | @14 | 87 |38 | @60 |36 | @14 |19 | @30 | / | 91 | @60 | 116 | 20 | 20 | 20 | 13,5 | 20
TV-20SP | 430 | @20 | 94 | / | m90 | 42 | @16 |21 | @40 | / | 113 | @90 | 150 | 30 | 25 | / 15 | 15
KV-20SP | 480 | @20 | 78 | / | boo | 42 | @16 |21 | @40 | / | 113 | @90 | 150 | 30 | 25 | / 15 | 15
TV-30SP | 493 | @20 | 113 | / | m90 | 50 | @20 | 25 | @50 | / | 130 | @90 | 190 | 30 | 25 | / 18 | 15
KV-30SP | 542 | @20 | 86 | / | 90 |50 | @20 | 25 | @50 | / | 130 | @90 | 190 | 30 | 25 | / 18 | 15
TV-50SE | 695 | @30 | 135 | 68 | @120 | 70 | @30 | 37 | @60 | 25 | 177 | @120 | 210 | 45 | 40 | 20 | 25 | 40
KV-50SE | 761 | @30 | 135 | 68 | @120 | 70 | @30 | 37 | @60 | 25 | 177 | @120 | 210 | 45 | 40 | 20 | 25 | 40
Motor S T U Motor S T U R
IEC 63 188 IEC 90 273
@173 | 130 | @140
IEC63-Bremse 246 Q121 | 104 | 290 IEC 90-Bremse 350
IEC 71 209 | 5139 | 112 | @105 e 10 "% | 101 | 139 | @160
IEC 71-Bremse 273 IEC 100-Bremse 390
IEC 80 232
@158 | 122 | @120
IEC 80-Bremse 304
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ElisabethenstralRe 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0

MafRblatt S Reihe E v
Ausfiihrung: Gelenkauge-Drehlagerkonsole
Standard Lieferprogramm

| W
'—%m—'—mwj
F n ’ﬁ bl | I Y &
G: E : /’ é :% = U o
& [ N
A + Hub L
z
vV X
o (1
) '
m' 2 = e L i B )
= ; -
I > -|—4a|— E%E—— : 3 — 1
I : I [
e S H-——
Typ a b d e f
‘ ) TV / KV-20SP 90 70 | 50 70 40
Elngefahrenes Einbaumald: A + Hub TV / KV-30SP 134 | 98 | 72 | 109 | 63
Ausgefahrenes EinbaumaR: A + 2xHub, C+ Hub
Typ A B C D E F G H J L M N \% W X Y z

TV-20SP | 215 | @13 | 94 | 14 | 090 | 42 | 916 | 21 | @40 | 101 | 193 | 150 | 50 | 228 | 25 | 15 | 90
KV-20SP | 265 | @13 | 78 | 14 | 090 | 42 | ©16 | 21 | @40 | 101 | 193 | 150 | 50 | 228 | 25 | 15 | 90
TV-30SP | 245 | @13 | 113 | 14 | 090 | 50 | @20 | 25 | @50 | 117 | 193 | 190 | 50 | 228 | 25 | 18 | 90
KV-30SP | 294 | @13 | 86 | 14 | 090 | 50 | @20 | 25 | @50 | 117 | 193 | 190 | 50 | 228 | 25 | 18 | 90

Motor S T ] R Motor S T U R
IEC 63 188 IEC 90 273
@173 | 130 | @140
IEC63-Bremse 246 @121 | 104 290 IEC 90-Bremse 350
IEC 71 209 IEC 100 308
@191 | 139 | @160
IEC 71-Bremse 273 0139 | 112 | 2105 IEC 100-Bremse 390
IEC 80 232
@158 | 122 | @120
IEC 80-Bremse 304
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ElisabethenstralRe 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Kennzeichnend fir die Baureihe X" ist die Verwendwon Motoren, die in der Ausfiihrung
Getriebe-, Servo-, oder Schrittmotor Uber einennZigmen oder Kette die Spindel antreiben.
Durch diese Anordnung ergibt sich ein sehr kommaki@baumal.

Es werden zwei Geh&useformen angeboten. Bei degr&aen KV/TV — 20/30 XP wird ein
guadratisches Aluminiumprofil verwendet, die UbndgaugroRen haben ein rundes Gehéuse.
Es kdonnen verschiedene Befestigungsmoglichkeitéafgeg werden. Standardméaliig wird bei
den Typen mit rundem Gehéause ein Gelenkauge akaleenstange und Drehlagerkonsolen
angeboten. Die Typen mit quadratischem Profilraimrien mit einem Auge oder
Drehlagerkonsolen geliefert werden. Es sind autshradtive Befestigungspunkte nach
Kundenwunsch mdglich.

Konzipiert sind diese Zylinder fur schwierigstem&atz und Umgebungsbedingungen in der
Industrie. Die Hubzylinder sind vollkommen gesclks und kdnnen in jeder Einbaulage,
sowohl im Freien, als auch in Raumen mit starkenssdfemutzung oder im EX-Bereich
eingesetzt werden. Die Abschaltung erfolgt in deg®& Uber einstellbare Endschalter oder
auf Wunsch ber eine Uberlastkupplung. Der AnbaesGebers oder Potentiometers ist
ebenso moglich wie die Lieferung mit Positionietleo Gleichlaufsteuerung. Die Zylinder
sind weitestgehend wartungsfrei.

Verstellkraft bis 100 kN
Geschwindigkeit bis 500 mm/s
Verstellweg bis 3.000 mm
Einschaltdauer bis 100%
Schutzklasse IP 65 oder hoher
Optionen Endschalter
Uberlastkupplungen
Gebersysteme
Steuerungen

Ex-Ausfihrung
Edelstahlausfiihrung
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Typenubersicht X Reihe

Standard Lieferprogramm

S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralle 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/9600—- 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Befestigung:
Gelenkauge - Auge

Befestigung:
Gelenkauge -
Drehlaaerful

Typenbezeichnung:

Spindelausfiihrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublénge:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-20 XP

Kugelgewinde

5.000 N bis 15.000 N
15 mm/s bis 274 mm
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-20 XP

Trapezgewinde
10.000 N bis 15.000 N
5 mm/s bis 23 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher

Typenbezeichnung:

Spindelausfuhrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublange:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-30 XP

Kugelgewinde
15.000 N bis 25.000
15 mm/s bis 334 mm
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hodher

TV-30 XP

Trapezgewinde
20.000 N bis 25.000 N
5 mm/s bis 25mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hoher

Typenbezeichnung:

Spindelausfuhrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublange:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-50 XP

Kugelgewinde
22.000 N bis 50.000
15 mm/s bis 93 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-50 XP

Trapezgewinde
30.000 N bis 50.000 N
12 mm/s bis 40 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher

Auf Anfrage
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S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Datenblatt X Reihe

mit Kugelgewinde

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Motor
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit ) Drehzahl
Leistung
K25x25| 5.000N 274 mm/ s RF27DT90L2 ,
2.2 KW 658 1/min
93mm/s RF2175D I\?VOSZ 560 1/min
K25x10| 10.000 N ’
KV-20 XP 52 mm/s RF17DRS80S4 .
0,75 kW 313 1/min
25mm/s RF107 g?f\fvl'v"‘ 306 1/min
K 25x5 15.000 N ’
15mm/s RF17DRS71S4 .
0,37 kW 183 1/min
K32 x 40 5.000 N 334mm/s RF27DVI0OM2 | oy g/
3,0 kW
94 mm/s RF27DT90L2 .
2.2 KW 562 1/min
15.000 N
A4rmm/s RFZZ%REVSOM“ 282 1/min
KV-30 XP |K32x 10 ’
23mm/s RF107$§EV?,OS4 139 1/min
25.000 N ’
15mm/s RF17DRS71M4 .
0,55 kW 87 1/min
K32x5 17.000 N 15mm/s RF17DRS71S4 :
0,37 KW 183 1/min
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S+R automation systems GmbH

ElisabethenstralRe 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Datenblatt X Reihe

mit Kugelgewinde

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Motor
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit ) Drehzahl
Leistung
22.000 N 93mm/s RF27DV100M2 :
3.0 KW 560 1/min
35.000 N 45mm/s RF2272DI\?V0L2 277 Umin
KV-50 XE |K50x 10 i
23mm/s RF271D5RkSV30M4 138 1/min
50.000 N i
15mm/s RF27DRS80M4 .
1.1 kW 90 1/min
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S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Datenblatt X Reihe

mit Trapezgewinde

Einschaltdauer <40 %
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Motor
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit ) Drehzahl
Leistung
10.000 N 23mm/s RF17DRS80S4 -
0.75 kW 277 1/min
TV-20 XP [Tr26 x5 | 12.000 N 10mm/s RF17DRS71S4 |51 1 min
0,37 kW
15.000 N 5mm/s RF17DR63L4 -
0.25 kW 66 1/min
20.000 N 25mm/s RF27DRS90M4 -
1.5 KW 250 1/min
TV-30 XP |Tr36x6 10mm/s RF107$5REV%OS4 102 1/min
25.000 N ’
5mm/s RF17DRS71M4 .
0.37 kW 49 1/min
30.000 N 25 mm /s RFZZZFE?OM 212 1/min
Tr40x7 '
30.000 N 12mm/s RF27DRS80M4 -
1.1 kW 106 1/min
TV-50 XE 30.000 N 40 mm /s RF47DRS100L4 | 504 /00
4,0 kW
Tr48x8 20mm /s RF37§§EV1V00M4 148 1/min
50.000 N !
2.2 KW 90 1/min
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S+R automation systems GmbH

ElisabethenstralRe 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0

MafRblatt XP Reihe Sl v G
Ausfiihrung: Gelenkauge-Auge
Standard Lieferprogramm

(8]
2 =i
r ==
S — R3O~ _
ol | i@e
& | @ =] @20 .
' 92 C
140 "1___—"'— A+ Hub 5
o]
(o]

Eingefahrenes Einbaumall: A + Hub
Ausgefahrenes EinbaumaR: A + 2xHub, C+ Hub

Typ A B C D E F G Motor S T u W
TV-20XP 328 | @16 94 42 | 15 | 21 | @40 RFO07 DT56 269 109 87
KV-20XP 378 | @16 78 42 | 15 | 21 | @40 RF07 DT56-Bremse 305 68
TV-30XP 358 | @20 113 | 50 | 18 | 25 | @50 RFO07 DR63 300 132 105
KV-30XP | 410 | @20 | 86 | 50 | 18 | 25 | @50 RFO7 DR63-Bremse | 355 |
RF17 DR63 324
0l32 105
RF17 DR63-Bremse 379
RF17 DRS71 360 119
0l39 76
RF17 DRS71-Bremse | 428 129
RF17 DRS80 360 128
ol56
RF17 DRS80-Bremse 428 139
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S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

MaRblatt XP Reihe

Ausfiihrung: Gelenkauge-Drehlagerkonsole
Standard Lieferprogramm

U 89 S
— |
= —=—hT -
&l = Ej @ 6
N| = '
] | ]
0 LAk : o]
H {0 o B
o (<] @ = :
= {L 1
C
f 140
A+ Hub
a0
25 50
i __?_ o
|||I E
g o— l__l_o
E ﬁ g = : 3 — 1wl w
e | [F
[]
&- -0
Eingefahrenes Einbaumall: A + Hub
Ausgefahrenes EinbaumaR: A + 2xHub, C+ Hub
Typ A B c D E F G Motor S T U W
TV-20XP | 215 | @16 | 94 | 42 | 15 | 21 | @40 RF07 DT56 269 2109 | 87
KV-20XP | 265 | @16 78 42 | 15 | 21 | @40 RF07 DT56-Bremse 305 68
TV-30XP | 245 | @20 | 113 | 50 | 18 | 25 | @50 RF07 DR63 300 132 | 108
KV-30XP | 294 | @20 | 86 | 50 | 18 | 25 | @50 RFO7 DR63-Bremse | 355 |
RF17 DR63 324
0132 | 105
RF17 DR63-Bremse 379
RF17 DRS71 360 119
0139 76
RF17 DRS71-Bremse | 428 129
RF17 DRS80 360 128
0156
RF17 DRS80-Bremse 428 139
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Standard Lieferprogramm

160

85

Mafl3blatt XE Reihe

Ausfiihrung: Gelenkauge-Drehlagerkonsole

395

|

210
W

ElisabethenstralRe 2

D-35315 Homberg / Ohm

]

Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

85

@70 o
w

280

230

200
|

Eingefahrenes EinbaumaR: A + Hub
Ausgefahrenes EinbaumaR: A + 2xHub, C + Hub

Typ

A

C

TV-50XE

385

135

KV-50XE

417

135

@30

|
[FH] zeo

150
Motor S T U W
RF27DRS80 417 128
0156
RF27 DRS80-Bremse 498 139 92
RF27 DRS90 440 140
0179
RF27 DRS90-Bremse 534 150
RF37 DRS90 448 140
0179
RF37 DRS90-Bremse 542 150
RF37 DRS100 478 94
RF37 DRS100-Bremse 572
158
RF47 DRS100 517 o197 118
RF47 DRS100-Bremse 611

‘25
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S+R automation systems GmbH

ElisabethenstralRe 2
D-35315 Homberg / Ohm

Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
oo Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
Z u b e h o r E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Zu den Elektrohubzylindern kann umfangreiches Zubehor geliefert werden.
z. B.:  Magnetschalter

Getriebenockenschalter

Linearwegsensoren

Impulsgeber

Frequenzumrichter

Steuerungen

Endschalter

Alle Elektrohubzylinder kbnnen mit Naherungsinitiatoren ausgeristet werden. Diese
werden frei einstellbar in zwei Nuten am Profilrohr eingesetzt. Es konnen auch zusatzliche
Initiatoren flr Zwischenpositionen eingebaut werden.

Verwendet werden elektronische Naherungsschalter mit Schaltzustandsanzeige. Das
interne Sensorelement wird magnetisch betatigt und 6ffnet einen elektrischen Stromkreis.
Der Sensor wird zur Abfrage der Kolbenrohrstellung am Elektrohubzylinder eingesetzt.

Die Magnetschalter werden ab Werk auf den maximalen Hub eingestellt und kénnen
nachtraglich stufenlos verstellt werden. Achtung, keine Sicherheitsschalter!

+
[<l DL RL 10 ... 30V DC
ﬂ Max. 100mA

PNP - Max. 3W
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ElisabethenstralRe 2
D-35315 Homberg / Ohm

Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Die Elektrohubzylinder aller Bauformen kénnen mit einem magnetischen Impulsgeber
ausgestattet werden.

Dieser magnetische Impulsgeber ist als Flansch ausgefiihrt, der zwischen Motor- und
Elektrohubzylinder installiert wird. Er kann zur Drehzahl- oder Positionserfassung
eingesetzt werden. Die Impulsgeber arbeiten berihrungslos und sind somit verschleil3- und
wartungsfrei.

Entsprechende Steuerungen mit Frequenzumrichtern und Gleichlaufsteuerungen kénnen
zu den Elektrohubzylindern geliefert werden.

Ausgangssignale

Die beiden Rechtecksignale A und B sind zur Drehrichtungserkennung s L
um 90° gegeneinander versetzt. Impuls-Pausenverhaltnis 1:1 B TLILILILIL

Die magnetischen Impulsgeber sind mit verschiedenen Impulszahlen lieferbar.
Entsprechende Datenblatter konnen nachgereicht werden.
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ElisabethenstralRe 2
D-35315 Homberg / Ohm

Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
. E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de
Linearweg- Sensor

Die Elektrohubzylinder aller Bauformen kdnnen mit einen magnetostriktiven Linearweg-
Sensor ausgestattet werden. Dieser wird in einer dafiir vorgesehenen Nut am Profilrohr des
Elektrohubzylinders oder mit entsprechenden Haltern am Profilrohr befestigt. Betatigt wird
der Sensor durch einen im Elektrohubzylinder eingebauten Magnet.

M12x1 LED

Magnetostriktive Linearweg- -sensoren mit analog Ausgang liefern ein Signal das
proportional zum verfahrenen Weg ist. Einfache Regelungsaufgaben lassen sich so einfach
|6sen. Die Sensoren besitzen eine hohe Reproduzierbarkeit, Auflésung und Linearitat.
Durch ihre extrem robuste Ausfiihrung eignen sich diese Sensoren hervorragend fiir den
industriellen Einsatz. Sie zeichnen sich durch hohe elektromagnetische Vertraglichkeit aus
und sind Uber einen weiten Temperaturbereich stabil. Die Sensoren arbeiten beriihrungslos
und sind somit verschleilR- und wartungsfrei.

Der Sensor liefert ein Ausgangssignal in Form einer Spannungsanderug 4 ... 20mA

e Metall / Aluminium Geh&duse
* 4-Draht, 10...30VDC

e Programmierbarer Messweg
* Ausgangsignal invertierbar

e Stromausgang 4 ...20 mA

* Schaltzustandsanzeige

Achtung:

Durch den Einsatz des Linearweg- Sensor verlangert sich die Einbauldange des
Elektrohubzylinders. Bitte entsprechende MaRblatter anfordern.
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S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralle 2
D-35315 Homberg / Ohm

Telefon +49 (0) 6633 /96 00— 0

Projektieru ng Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93

E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Wichtige Angaben zur Anfrage / Bestellung

Wenn moglich lassen Sie Ihre Anwendung durch unsere Techniker prifen, bzw. nutzen Sie
unser Angebot um sich umfassend beraten zu lassen. Gerne libernehmen wir die Auslegung
der bendgtigten Elektrohubzylinder wenn Sie uns entsprechende Unterlagen zu lhrer
Anwendung zukommen lassen.

Gerne erstellen wir Ihnen ein unverbindliches Angebot!

Montage

Mechanische Anbindung

Elektrohubzylinder missen liber die vorgesehenen Befestigungspunkte an einer
Konstruktion befestigt werden. Dabei sind die maximalen Verfahrwege zu beachten.
Achtung! Nicht in die Endlage des Elektrohubzylinders fahren, entsprechende Verfahrwege
gemall Malblatt beachten!

Es diirfen keine Querkrafte oder Drehmomente auf die Elektrohubzylinder tibertragen
werden.

Die Einbaulage des Zylinders ist bei Bestellung anzugeben.

Elektrische Anbindung

S+R liefert die Elektrohubzylinder mit angebauten Elekromotoren nach IEC Norm aus. Die
Verdrahtung der Motoren mufd vom Kunden durchgefiihrt werden. Dabei sind die giltigen
Normen und Vorschriften zu beachten.

Es missen Endschalter zur begrenzung des Hubweges verwendet werden. Diese kdnnen
von S+R geliefert werden (keine Sicherheitsschalter).

Auf Wunsch konnen auch Frequenzumrichter, Wegemessysteme und Steuerungen zu den
Elektrohubzylindern geliefert werden.
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Elisabetenstralle 2
D-35315 Homberg / Ohm

Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
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Einbaulagen A- Reihe

Standardmalig wird der Motor mit dem Getriebesack gegenlber der
Endschalternut angebaut. Die Lage des Klemmenkasten wird nach
Kundenwunsch geliefert.

Gemald der Angabe der Einbaulage werden je nach Motor

entsprechende Olfiillmengen verwendet und Entliftungen angebaut.

Alle Darstellungen mit Klemmenkastenlage R = ge Klemenkasten
Endschalternut

MT/

ML 1

E Ge’rriebesack/ g
5 @
UEEEI eL__P®  frpittelte Finbaulage:

M3 M
M6 Gewunschte

ﬂﬁ Klemmemkastenlage:
= Il | s—
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Einbaulagen S- Reihe

S+R automation systems GmbH

Elisabetenstralle 2
D-35315 Homberg / Ohm

Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Standardmalig wird der Motor mit dem Getriebeversatz von dem
Gelenkauge aus sehend nach links angebaut. Die Lage des
Klemmenkasten wird nach Kundenwunsch geliefert.

Gemald der Angabe der Einbaulage werden je nach Getriebe
entsprechende Olfiillmengen verwendet und Entliiftungen angebaut.

Alle Darstellungen mit Klemmenkastenlage L

M1

T

ML =C

Lage
Klemenkasten

M?
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Ermitrelte Einbaulage:
M
Gewunschte

Klemmemkastenlage:




S+R automation systems GmbH

Elisabetenstralle 2
D-35315 Homberg / Ohm

Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Einbaulagen X- Reihe

Standardmalig wird der Motor mit dem Getriebesack in Richtung des
Zylindergehause (Endschalternut) angebaut. Die Lage des
Klemmenkasten wird nach Kundenwunsch geliefert.

Gemald der Angabe der Einbaulage werden je nach Motor

entsprechende Olfiillmengen verwendet und Entliftungen angebaut.

Alle Darstellungen mit Klemmenkastenlage L |_ a g e K l emen |’< as 1' en
T T
[
R (O L R
=

Ermittelte Einbaulage:
M

Gewunschte
Klemmemkastenlage:
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S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de
www.sr-gmbh.de

Anfahrtsbeschreibung

Der Weg zu uns, ganz in lhrer Nahe.

Von Frankfurt kommend:

Bundesautobahn A5, Abfahrt Homberg / im ersten Kreisel die zweite Ausfahrt rechts und
anschlieBend im zweiten Kreise die erste Ausfahrt Richtung Homberg / Ohm nutzen. Dem
StralRenverlauf folgen.

Von Kassel kommend:
Bundesautobahn A5, Abfahrt Homberg / im Kreisel die zweite Ausfahrt rechts Richtung Homberg
/ Ohm nutzen.

Aus beiden Richtungen :

Dem StraRenverlauf Richtung Homberg / Ohm folgen. Sie passieren die Ortsdurchfahrt Bernsfeld
und gelangen nach BiiRfeld. Am Ortseingang von BuRfeld fahren Sie links in das Industriegebiet
am Lachenfeld und biegen gleich darauf in die ElisabethenstraRRe ein. Sie haben lhr Ziel erreicht.

Homberg / Ohm

( > BiRfeld
S
+
R
Unsere Adresse:
S+R automation systems GmbH L
Elisabethen Stralle 2 Bernsfeld
35315 Homberg/Ohm, Ortsteil Blikfeld -
BAB 5 Richtung Kassel — BAB 5 Richtung Frankfurt
[ \
\ ]
N__

Abfahrt Homberg/Ohm
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Vertretungen

Deutschland

S + R automation systems GmbH
Elisabethenstralle 2

D-35315 Homberg/Ohm

Tel:  +49 (0) 6633 9600-32
Fax: +49 (0) 6633 9600-93
E-Mail: bkoehl@sr-gmbh.de
www.sr-gmbh.de

Deutschland West

Gebiet: 4, 50, 51, 52, 53, 58
Dieter Denker

FriedenstrafRe 139

D-42699 Solingen

Tel:  +49(0) 212 652 627

Fax: +49(0) 212681 2091
E-Mail: nmk-solingen@online.de

Deutschland Siid

Gebiet: 7, 8, 90, 91, 92, 93, 94, 95
Axel Stross

Riedanger 5

D-86830 Schwabmiinchen

Tel:  +49(0) 8232/9685797
Fax: +49 (0) 8232/996704
E-Mail: axel-stross@t-online.de

Niederlande

Aandrijftechniek Dinnissen-Roermond
Solvayweg 18

NL-6049 CP Roermond-Herten

Tel:  +31(0)475 337379

Fax: +31(0)475 337 444

E-Mail: info@adrvof.nl

www.adrvof.nl
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S+R automation systems GmbH

Elisabetenstralle 2
D-35315 Homberg / Ohm

Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Belgien

Vansichen Lineairtechniek b.v.b.a.
Herkenrodesingel 4, bus 3

BE-3500 HASSELT

Tel: +32(0)11377963

Fax: +32(0)11375434

E-Mail: vansichen@vansichen.be
www.vansichen.be

Frankreich

ATM Serge Steinmetz

19 rue du Fosse

FR-68330 Huningue

Tel:  +33(0) 609 153297

Fax: +33(0)38989 8684
E-Mail: atm-france@wanadoo.fr

Osterreich

WORO-Handels GmbH
Loebersdorferstr. 133
AT-2560 Berndorf

Tel:  +43(0) 2672 87775
Fax: +43(0) 2672 877757
E-mail: office@woro.at
WWW.wWoro.at

Schweiz

Trelco AG

GewerbestraRe 10

CH- 5037 Muhen

Tel:  +41(0) 6273 762-56
Fax: +41 (0) 6273762-70
E-mail: trelco@trelco.ch
www.trelco.ch



S+R automation systems GmbH

ElisabethenstralRe 2
D-35315 Homberg / Ohm
. Telef 49 (0) 6633/9600- 0
Anfrageformular Elektrohubzylinder 1gcix 149 0 eess/ 96 00 - 95

E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

B et e e e et et et et e e et b s s et e et b e

www.sr-gmbh.de

ANSPrEChPAITNEI: (i ettt ettt e st et e s b et e e s TelefoNn: e s
ADTEITUNE: vttt ettt et et et et et e st e s s s s s s e st e st b e eees TeIETAX: wiit et vttt ettt et et ettt et et e et e
LA ] CT=T 1 RTINS [ |V, =Y 1 SRR
PLZ, Ot et e e et et e et e e e e et et e et e et et e et et aen e TEIMINT ot e ettt e et e et e ean s
1. Was soll der Elektrohubzylinder DEWEEENT .......ooceierieee ettt st e ste et e sbe s aesbe s sbesansenn
2. Welche Bauform wird gewiinscht? 3. Welche Einbaulage wird bendtigt?

A

S

X
4. Bitte geben Sie die Kraftrichtung an. 5. Gewlinschte Befestigungsart?

I:l Gelenkauge - Auge

|:|<::IDruck und /oder Zud_:>|:|

|_| Gelenkauge-Drehlagerkonsole

ANndere: .....cooovveinece e
6. max. Verstellkraft [N]: ...cooeveveie e, 7. max. statische Belastung [N]: ....cccoeveeevevecennnns
8. Verstellgeschwindigkeit [mm/s]: ....c.cccceeeveeeeeee. 9. Hublange[mm]: oo
10. Umgebungstemperatur [°C]: .......ccocevcvvvveeeee. 11, Betriebsspannung [V]: occoeeeeeieieincne e,
12. gewiinschte Schutzart: IP......cccoeevveeveceenrnennn. 13. Frequenzumrichterbetrieb geplant?: ............
14. Schalthaufigkeit: Anzahl der Doppelhiibe pro Stunde: max...................durchschnitt.: ..................
Doppelhiibe pro Tag: MAX.Seeeree e durchschnitt.: ......ccceuuenee
15. Querkrafte (nach Moglichkeit zu vermeiden) [N]: ..ot et e e
16. Bedarf [STUCK]: .cveoeeeeeee e, 17. Besteht bei Ausfall Personengefahr? .............
18. Besondere Vorschriften / BEMEIrKUNZEN: ........c.cvceviireceeeeeecte ettt et sttt ses ettt as st sss e s ereeea
19. Explosionsschutz gefordert: .......cceceveeuveennne.

(Wenn bendtigt bitte zusatzlich Anfrageformular Explosionsschutz ausfillen)

Bitte per Fax zurlick an S+R automation systems GmbkH9 (0) 6633-9600-93
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S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralle 2

D-35315 Homberg / Ohm
Telefon:+49 (0) 6633 - 6900-0

Telefax: +49 (0) 6633 — 9600 - 93

Frage bogen EX-SCh Utz E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

www.sr-gmbh.de

BT Ia ettt et erte e et e e sbe e s eebabe e s eebabesen saebeeeehbeaesehebee e eh besen sebabeses sasbeesen sbaeesensrebeeeenatesen sarbnesenes
HETT [/ FrAU: ettt ettt et e e e e aeeet e tesaeees st seeaaeeenatesaeees e aeesreeessen e sssenee sensen st st een st saesassennee sreenssenssesnnen

PEO K. ettt et st et ettt b et e st eheaaeate et eesaesben et eheehesas esaeanr b eteeteenseetersbesbennrnn

Notwendige Informationen zur Bestimmung der Gerateeigenschaften /
Geratekategorien zum Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen.

ﬂ Bitte ankreuzen

1 Explosionsfahiges Gemisch aus Luft mit Gas we!ter m!t 2
Staub weiter mit 7
2 Bei Gas: Einsatzort des Antriebs eingeordnet in Zone L we!ter m!t >
2 weiter mit 6
druckfeste . .
3 Bei Zone 1 wird kundenseitig die Zlindschutzart des Kapselung (EEx d) weiter mit 4
Motors vorgeschrieben als erhohte . .
Sicherheit (EEx e) weiter mit 6
KK in druckfester
Ausfihren des Klemmenkastens (KK) bei Motoren in Kapselung (EEx d) ) )
4 - ~ weiter mit 5
Druckfester Kapselung KK in erhéhter
Sicherheit (EEx e)
. A
5 Angabe'der Explosionsgruppe B weiter mit 6
(nur bei druckfester Kapselung) m
T1
T2
6 Temperaturklasse T3 fertig
(bei Gas-Luft-Gemischen) T4
T5 (nur bei EEX d)
T6 (nur bei EEX d)
21
7 Bei Staub: Einsatzort des Antriebs eingeordnet in Zone 22 (nicht leitend) | weiter mit 8
22 8leitend)
3 Maximal zuldssige Oberflaichentemperatur T120°C fertig
(bei Staub-Luft-Gemischen) T140°C
Datum: .....coeceveeevevvenene. Unterschrift: e

Bitte per Fax zuriick an S+R automation systems GmbH +49 (0) 6633-9600-93
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S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralle 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon:+49 (0) 6633 - 6900-0

Hinweise zu den einzelnen Positionen Telefax: +49 (0) 6633 - 9600 - 93

1)
2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de
www.sr-gmbh.de

Einteilung der explosionsfahigen Atmosphare in Gas oder Staub
Zoneneinteilung nach Einsatzort des Antriebs (fir die Zoneneinteilung ist nach Richtlinie 99/92/EG der
Betreiber verantwortlich. Hilfestellung bieten hier TUV, BG, Sachverstindigenbiiros):
e Zone 1: Mit explosionsfahigen Gasgemischen ist im Normalbetrieb zu rechnen.
e Zone 2: Mit explosionsfahigen Gasgemischen muss im Normalbetrieb nicht gerechnet
werden und wenn, dann nur kurzzeitig.
Zindschutzarten des Motors fiir den Einsatz in Zone 1:
e Druckfeste Kapselung (EEx d):
Explosionsfahige Gemische kénnen ins Betriebsmittel eindringen, Gemisch im Inneren des
Gehduses kann geziindet werden - konstruktive MalRnahmen verhindern eine Ziindung der
duleren Atmosphare
e Erhohte Sicherheit (EEx e):
Explosionsfahige Gemische kénnen ins Betriebsmittel eindringen, keine Ziindquelle im oder am
Betriebsmittel - keine Zindung des Gasgemisches
Ausfiihrung des Klemmenkastens bei druckfest gekapselten Motoren in Zindschutzart
e Druckfeste Kapselung (EEx d):
¢ Bei Wahl dieser Klemmkastenausfiihrung ist unbedingt an auf die zugelassenen
Kabeldurchfihrungen zu achten (Conduit-System, Cabel Glands, ...). Zusatzlich muss der
Gewindetyp der Verschraubung (ISO oder NPT) angegeben werden.
e Erhohte Sicherheit (EEx e):
Bei Wahl dieser Klemmkastenausfiihrung gestaltet sich die Einfiihrung des Kabels
einfacher, es muss lediglich ein Ex-zugelassene Verschraubung verwendet werden.
Die Explosionsgruppe ist stoffabhangig. (Angabe nur bei nur bei druckfest gekapselten Motoren
notwendig) Einschldgige Tabellenwerke beachten, z.B. Nabert/Schén, Kennzahlen brennbarer Gase und
Dédmpfe, Deutscher Eichverlag GmbH, 38102 Braunschweig
Die Temperaturklassen reprasentieren jeweils die zugesicherten maximalen Oberflachentemperaturen
des Antriebs.
(Info zu den Temperaturklassen der Gefahrenstoffe vgl. :
e T1: max. zuldssige Oberflachentemperatur: 450°C
e T2: max. zuldssige Oberflachentemperatur: 300°C
e T3: max. zulassige Oberflichentemperatur: 200°C
e T4: max. zuldssige Oberflachentemperatur: 135°C
e T5: max. zulassige Oberflichentemperatur: 100°C
e T6: max. zulassige Oberflichentemperatur: 85°C
Zoneneinteilung nach Einsatzort des Antriebs (fir die Zoneneinteilung ist nach Richtlinie 99/92/EG der
Betreiber verantwortlich. Hilfestellung bieten hier TUV, BG, Sachverstindigenbiiros):
e Zone 21: Mit explosionsfahigen Staub-Luft-Gemischen ist im Normalbetrieb zu rechnen.
e Zone 22: Mit explosionsfahigen Staub-Luft-Gemischen muss im Normalbetrieb nicht
gerechnet werden und wenn, dann nur kurzzeitig
(Ausnahme: leitfahige Staube, vgl. EN 61241-2-2).
Die maximale Oberflichentemperatur eines Antriebs in Staub-Luft-Gemischen. Angegeben wird der
Wertin °C.
Info dazu z.B. im BIA-Report, Brenn- und ExplosionskenngréfSen von Stéuben, Hauptverband der
gewerblichen Berufsgenossenschaften, 53757 St. Augustin
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