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DIESEM KATALOG

In diesem Katalog sind die lagerhaltigen Ausfiihrungen enthalten. Weitere Einbauhinweise, Anwen-
dungen und mogliche Varianten finden Sie im SUX Anwenderhandbuch

SLIX Bolzen
O-Ring

Gleitlager

»GERNE STEHEN IHNEN HIERZU AUCH UNSERE
ANWENDUNGSBERATER ZUR VERFUGUNG!“
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SLIX?

SLIX bedeutet Slide and Fix. Treffender ist es wohl mit dem Wort Spannungsausgleichs-schraube
beschrieben. Aber SLIX ist sicher eingdngiger daher bleiben wir im Weiteren bei diesem Begriff.

WAS SIND SLIX?

SLIX sind Schrauben die zwei Bauteile zusammendriicken, aber eine gewtinschte Bewegung der
Bauteile zueinander zulassen.

WARUM WERDEN SLIX BENOTIGT?

In den meisten Anwendungen werden zwei oder mehr Linearfiihrungen parallel eingesetzt.

PGM Motion und seine Mitarbeiter haben in Jahrzenten immer wieder dhnliche Storungen in die-
sen Anwendungen beobachtet. Ausftlle knnen Uberwiegend auf die statische Uberbestimmung
der FUhrungen zuruckgefuhrt werden. Auf Grund dieser Beobachtungen wurde hierfur eine Losung
gesucht und SLIX entwickelt.

SLIX sind insbesondere notwendig wenn:
Eine Temperaturdnderung die Abmessungen eines Bauteils verdndert.

Montageungenauigkeiten auftreten.

~

Fertigungstoleranzen ausgeglichen werden mussen.

~

Die Position der Bauteile durch dynamische Belastungen variiert.

Dies muss ausgeglichen werden, mit SLIX bleiben Maschinen entspannt.

WIE FUNKTIONIERT DAS?

Ein SLIX bestenht aus 3 Bauteilen: Bolzen,
Gleitlager und O-Ring.

Beim Einschrauben des Bolzens in die
Bohrung driickt das Gleitlager den O-Ring
zusammen.

_~0-Ring

e

Dies geschieht maximal um das Mafs
X, danach sitzt das Gleitlager auf dem
Bolzen auf.

Gleitlager

N

Der Hub 1st entsprechend begrenzt. Das
Mafs H vergrofdert sich je mehr der O-Ring
zusammengedrlckt wird.

“Bolzen
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BAUFORMEN
SLIX-BOLZEN

Form A - mit Aufiengewinde Form B - mit Innengewinde

BAUFORMEN
SLIX-ELEMENTE
Form E - Montage mit Form F - Montage mit
Senkschraube Innengewinde

Senkschrauben 1SO 10642 ( DIN 7991 ) gehoren zum Lieferumfang.
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BESTELNUMMERN

SLIX-E-06 08 - 35

/

Slide and fix Form Gewinde Hohe Ldnge

STANDARDGRORREN
Form Gewinde Hohe in mm Ldnge
A M4 03, 05 -

M5 05, 08 -

M6 05, 08 -

M8 06, 10 -
Form Gewinde Hohe in mm
B M4 03, 05 -

M5 05, 08 -

M6 05, 08 -

M8 06, 10 -
form Gewinde Hohe in mm Ldnge in mm
E M5 05, 08 32

M6 05, 08 35
Form Gewinde Hohe in mm Ldnge in mm
F M5 05, 10 53

M6 05, 10 57

Weitere Baugrofien sind auf Anfrage lieferbar.
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ABMESSUNGEN D3 SW

FORM A A —= N 45"

) —DIN 76-A

K

Bestell-nr.
SLIX-A-0403 2,9 6,5 -01

M4 6ho9 10h9 3 5,5 0,6
SLIX-A-0405 4,9 8,5 -0
SLIX-A-0505 4,9 9 01

M5 7h9 172h9 4 6,5 0,8
SLIX-A-0508 79 12 -on
SLIX-A-0605 4,9 10 0,1

M6 85h9 15h 9 5 8 ]
SLIX-A-0608 79 13 -0
SLIX-A-0806 5,9 12 -on

M8 10,5h 9 18h9 6 10 1
SLIX-A-0810 9,9 16 0.1
ABMESSUNGEN D3

FORM B c Nx45°

D2

Bestell-nr. K
SLIX-B-0403 2,9 8 01 5

M4 6h9 10 h 9 4 1
SLIX-B-0405 4,9 10 -01 7
SLIX-B-0505 49 10,5 -01 7

M5 7h9 12h9 5 1,2
SLIX-B-0508 79 13,5 o1 10
SLIX-B-0605 4,9 12 -on 8

M6 85h9 15h 9 6 1,5
SLIX-B-0608 79 15 -0 11
SLIX-B-0806 5,9 15 -o1 10

M8 10,5h 9 18 h 9 8 2
SLIX-B-0810 9,9 19 -on 14
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EINBAUMASRE SLIX-BOLZEN
FORM A UND B

Einbau iiberstehend

Einbau versenkt

Das Mafs H 1 entspricht dem Mafd H der SLIX-Bolzen plus dem Arbeitsbereich (Maf X auf Seite 3).
Das Mafd J 1 entspricht dem Mafd J der SLIX-Bolzen bei buindigem Einbau.
Der Einbau in ein Langloch vergrofiert den Verstellbereich, entsprechendes Mafs LS wdhlen.

Baugrofie \ H1 \ [H]A \ D5 \ B4 \ B5
SUIX-_-04___ Bolzen MaR H + 0 ... 0,2 8 H 11 12,5 6.7 11
SLIX-_-05___ Bolzen MaR H + 0 ... 0,2 9H 1 14,5 75 13
SUIX-_-06___ Bolzen MaR H + 0 ... 0,3 11 H 11 18 9 16
SLIX-_-08___ Bolzen MaR H + 0 ... 0,4 13 H 11 21 11,5 20
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ABMESSUNGEN

FORM E

Bestell-nr.

SLIX-E-0505-32 M5 x 16 49 | 11 -
M5 | 7h9 | 12h9 | 32

SLIX-E-0508-32 M5 x 20 79 | 140

SLIX-E-0605-35 M6 x 20 49 | 120
M6 | 85h9 | 15h9 | 35

SLIX-E-0608-35 M6 x 22 79 | 15

ABMESSUNGEN

FORM F

Bestell-nr.

SLIX-F-0505-53 4,9 9 -01
M5 7hS 12h9 53 1

SLIX-F-0510-53 9,9 T4 0n

SLIX-F-0605-57 4,9 10 -0
M6 85h9 15h9 57 T

SLIX-F-0610-57 9,9 15 -0
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EINBAUMASRE SLIX-ELEMENTE
FORM & UND F

Einbau iiberstehend

Einbau versenkt

Das Mafs H T entspricht dem Matfd H der SLIX-Elemente plus dem Arbeitsbereich (Mafd X auf Seite 3).
Das Maf3 J 1 entspricht dem Mafé J der SLIX-Elemente bei biindigem Einbau.
Mafs LS = Mafd L + Hub.

Baugrofie \ H1 \ L \ B4 \ B5
SLIX-E- 05__ -32 32

ElementMaR H+ 0 ... 0,2 7.5 13
SLIX-F- 05__ -53 53
SLIX-E- 06__ -35 35

Element MaR H + 0 ... 0,3 9 16
SLIX-F- 06___-57 57
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Fiir Loslagerelemente wurde ein deutsches Gebrauchsmuster
mit der Nr. 20 2020 101 600 eingetragen.

ANZUGSMOMENTE DER SLIX SCHRAUBEN FORM A+B

Baugrofde ‘ Drehmoment in Nm
M4 2 Nm
M5 4,5 Nm
M6 7,5 Nm
M8 18,5 Nm

Die Momente beziehen sich auf das Einschrauben in Stahlbauteile. Bei der Montage in weicheren
Werkstoffen ist das eindrlicken (setzen) des Schaftdurchmessers D2 zu berticksichtigen. Hier ist
ein geringeres Moment zu verwenden. Um das Losen der Schrauben bei geringeren Momenten zu
verhindern, sollten die Schrauben eingeklebt werden.

MAXIMALE STATISCHE BELASTBARKEIT IN ACHSRICHTUNG

SLIX-Formen A+B ‘ KraftinN
M4 1900
M5 3700
M6 6100
M8 7900

Die Belastbarkeit der Formen E und F ist durch die Festigkeit der verwendeten Schrauben begrenzt.

TEMPERATURBEREICH

-200C ... + 80° C Dauereinsatztemperatur
-400°C ... + 200° C Dauereinsatztemperatur der Hochtemperaturausfiuhrung

WERKSTOFFE

Stahl galvanisch verzinkt
NBR (Hochtemperaturausfiihrung Viton)
Hochleistungs Gleitlagerpolymer

Weitere Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage. Anderungen vorbehalten
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EINBAUHINWEIS
SLIX IN FUHRUNGSWAGEN

Montageplatte

Seite der

Standard Schrauben

Ein Verschieben zwischen Laufwagen und Montageplatte in Fahrtrichtung sollte vermieden werden.
Bei dynamischen Anwendung und einer geringen Vorspannung der SLIX Bolzen (Mafs H1 an der
unteren Toleranzgrenze) ist dies besonders zu beachten.

Bei der Auswahl der Montagebohrungen werden zwei Anwendungsfdlle unterschieden.
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ANWENDUNG 1
ABSTAND FX VARIABEL,
KEINE MOMENTAUFNAHME MY AUF SLIX SEITE

Fx

Seite der

SLIX-Seite
\ <) Standard Schrauben

Die SUIX Bolzen werden in drei Bohrungen und einem Langloch montiert. Im Langloch liegt der Bolzen
beidseitig an (Passung) und verhindert ein verschieben zwischen Laufwagen und Montageplatte. Ein
Moment My kann nicht aufgenommen werden.

Sollte ein grofierer Hub gewiinscht werden, ist es auch mdglich alle vier Bohrungen als Langloch
auszuftihren. In diesem Fall missen jedoch drei der Langlocher 0,5 mm breiter sein um die
Fertigungstoleranzen im Abstand der Langldcher auf zu nehmen und eine Verdrehung um My zu
ermaglichen.

Baugrofde
M3 5 H9 9 6,5 H11 10,5 1,5
M4 6 H9 11 8 H11 12,5 2
M5 7 H9 13 9 H11 14,5 2
M6 8,5 H9 16 11 H11 18 2,5
M8 10,5 HS 20 13 H11 21 2,5
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ANWENDUNG 2
ABSTAND FX VARIABEL,
MOMENTAUFNAHME MY AUF SLIX SEITE

Fx
SLIX-Seite Seite der
\ <) Standard Schrauben
0| <t

Die SLIX Bolzen liegen in zwei koaxialen Langlochern beidseitig an (Passung), dies verhindert ein
verschieben zwischen Laufwagen und Montageplatte und erlaubt die Aufnahme des Moments My.

Sollte ein grofserer Hub gewtinscht werden, ist es auch maglich alle vier Bohrungen dls Langloch
auszufuhren. Bei der Montage von SUIX Form A oder B mUssen jedoch zwei koaxiale Langlocher 0,5
mm breiter sein um die Fertigungstoleranzen im Abstand der Langlocher auf zu nehmen.

Baugrofde
M3 5 H9 9 6,5 H11 10,5 1,5
M4 6 H9 11 8 H11 12,5 2
M5 7 H9 13 9 H11 14,5 2
M6 8,5 H9 16 11 H11 18 2,5
M8 10,5 HS 20 13 H11 21 2,5

Zur Aufnahme grofserer Momente My empfehlen wir SLIX Form E + F.
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